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Original Instructions

Introduction

Thank you for purchasing this Triton product. This manual contains information
necessary for safe and effective operation of this product. This product has unique
features and, even if you are familiar with similar products, it is necessary to read this
manual carefully to ensure you fully understand the instructions. Ensure all users of
the product read and fully understand this manual.

Product Familiarisation

Drill Guides

Guide Block

Clamp

Micro Adjuster

Lever Handle

Countersunk Bench Mount Hole
. Side Scale

Base Plate

9. Locking Knob

10. Thickness Guide

11. Magnetic Dust Extraction Adaptor
12. Depth Collar

13. Step Drill Bit

14. Driver Bit

15. Screw

16. Plug

17. Hex Key

Intended Use

Pocket-hole jig for repeated use in joinery work. Can be used for panel fixing, corners
and mitre joints.

Before Use

WARNING: Always adhere to all safety advice and instructions for any power tool
used in conjunction with this product.
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Mounting
e Itis recommended that this jig be mounted to a bench before use

 The jig can be clamped to a bench, or it can be fixed using suitable screws through
the Countersunk Bench Mount Holes (6)

 The jig can also be fixed to a portable mounting board that would be clamped to a
suitable workbench, which makes the jig portable and secure

Dust extraction

* The Magnetic Dust Extraction Adaptor (11) clips on to the magnets on the Guide
Block (2) (Fig. I)

* Asuitable dust extraction system or vacuum can be attached

© Turn ON the dust extractor/vacuum prior to drilling

Operation

WARNING: NEVER hold the jig by hand when drilling; it must be fixed securely
to a suitable workbench. Failure to do so could damage the tool and/or cause serious
personal injury.

Note: Generally, set the jig then set the drill depth. Ideally, the drill tip should emerge

close to the middle of the material being drilled.

1. Determine the thickness of the material to be drilled by measuring with a tape
measure (Fig. I) or the 0 — 50mm Side Scale (7)

2. Slide the Guide Block (2) up to match the thickness of the material being drilled
using the Thickness Guide (10), then lock in place using the Locking Knobs (9) (Fig.
[0}

w

. Place the Depth Collar (12) on the Step Drill Bit (13) (Fig. IV) and insert into the Drill
Guide (1)

. When the end of the bit is 2 — 3mm from the Base Plate (8) (Fig. V) tighten the
Depth Collar using the Hex Key (17) but do not overtighten, then remove the bit
from the Drill Guide

. Insert the workpiece squarely against the Guide Block and Base Plate and push the
Lever Handle (5) forward to clamp the workpiece (Fig. V). If there is not enough or
too much pressure, pull the Lever Handle back and adjust the Clamp (3) and Micro
Adjuster (4) by turning them on the thread (Fig. VII), then push the Lever Handle
forward to try to clamp the workpiece again

. Insert the Step Drill Bit into the power drill and set the drill to high speed
7. Insert the end of the Step Drill Bit into one of the Drill Guides and start the drill

Note: If the Magnetic Dust Extraction Adaptor (11) and a suitable dust extraction
system or vacuum are connected, turn this ON prior to drilling.

8. Drill using a stage cutting action for chip and dust clearance until the Depth Collar
is flush against the Drill Guide then stop drilling and remove from the drill guide
(Fig. VIl

9. Release the Clamp and remove the workpiece with the drilled pocket-hole joint (Fig.

IX). The piece is ready for the pocket-hole screws and plugs. See the table below
for recommended screw size
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Timber Thickness Screw
13-18mm/ %" = 4" 25mm/ 1"
19-25mm /%" - 1" 30mm /17"
26—-30mm /1" - 1" 35mm /1"
31=37mm /14" = 1%s" 50mm /2"
>38mm/ >1%" 60mm / 2"

Note: For hard wood use a fine thread, and for soft wood use a coarse thread.

Tips

* When assembling a joint, use a backing board (Fig. X)

* The pocket-hole jig can be used for framing and mitre joints (Fig. XI)
* The pocket-hole jig can be used for joining panels (Fig. XIl)

Accessories

* Afull range of accessories including jigs, plugs, screws and bits is available from
your Triton stockist

Maintenance
Contact

For technical or repair service advice, please contact the helpline on (+44) 1935
382222

Web: tritontools.com/en-GB/Support
Address:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom




Vertaling van de originele instructies

Inleiding

Hartelijk dank voor de aankoop van dit Triton-product. Deze handleiding omvat
informatie die nodig is voor een veilig en efficiént gebruik van dit product. Dit product
is in het bezit van unieke kenmerken en, zelfs indien u bekend bent met gelijkaardige
producten, is het nodig om deze handleiding aandachtig door te lezen om er zeker van
te zijn dat u de instructies volledig begrijpt. Zorg ervoor dat alle gebruikers van het
product deze handleiding volledig gelezen en begrepen hebben.

Productonderdelen

Boorgeleiders
Geleidingsblokken

Klem

Micro-instelling

Handvat hendel

. Verzonken werkbankbevestigingsgat
. Zijschaal

Basisplaat

9. Borgknop

10. Diktegeleiding

11. Magnetische stofafvoeradapter
12. Dieptekraag

13. Trapboorbit

14. Aandrijfbit

15. Schroef

16. Plug

17. Zeskantsleutel

Voorzien gebruik

Pocket boormal voor zich herhalende werkzaamheden bij het uitvoeren van
verbindingen. Kan gebruikt worden voor het bevestigen van panelen, hoeken, en
verstekverbindingen.

Voorafgaand aan het g_ebruik

WAARSCHUWING: F steeds alle veili i en -
instructies wanneer u gebruik maakt van elektrisch gereedschap in combinatie van
dit product.
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Montage

Het is aan te bevelen om deze boormal voorafgaand aan het gebruik ervan te
monteren op een werkbank.

De boormal kan op een werkbank geklemd worden of hij kan bevestigd

worden met behulp van daarvoor geschikte schroeven in de tegenverzonken
bevestigingsgaten (6)

De boormal kan eveneens bevestigd worden op een draagbaar montageplatform
dat niet vastgeklemd dient te worden op een werkbank, wat de boormal draagbaar,
veilig en stabiel maakt.

Stofafvoer

* De magnetische stofafvoeradapter (11) wordt op de magneten op het
geleidingsblok (2) aangebracht/ (Fig. I)

* Een geschikt stofafvoersysteem of vacuiim kan verbonden worden

© Schakel de stofafvoer/vaculim in alvorens te boren

Werking

WAARSCHUWING: Houd de boormal NOOIT in de hand vast wanneer er geboord
wordt; hij dient stevig vast te worden gezet op een daarvoor geschikte werkbank.
Indien u dat niet doet, kunt u het g igen en kan dat idi
geven tot ernstig persoonlijk letsel.

Opmerking: Algemeen geldt dat u eerst de boormal opstelt en vervolgens de
boordiepte instelt. Ideaal dient de punt van de boor tevoorschijn te komen in de buurt
van het midden van het geboorde materiaal.

. Bepaal de dikte van het te boren materiaal met behulp van een rolmaat (Fig. Il) of
met de 0 — 50 mm Zijschaal (7)

. Verschuif het (2) tot het met de dikte van het te boren
materiaal, met behulp van de diktegeleiding (10), en zet het geheel vervolgens vast
met behulp van de Vergrendelknoppen (9) (Fig. Ill)

. Plaats de dieptekraag (12) op de trapboorbit (13) (Fig. IV) en plaats dat in de

boorgeleiding (1)

Wanneer het einde van het bit zich op 2-3 mm van de basisplaat (8) bevindt (Fig.

V) spant u de dieptekraag aan met behulp van de zeskantsleutel (17) zonder echter

overmatig aan te spannen, en verwijdert u vervolgens het bit uit de boorgeleiding

. Plaats het werkstuk tegen het geleidingsblok en de basisplaat, en duw het handvat
van de hendel (5) om het werkstuk vast te klemmen (Fig. VI). Indien er niet genoeg
of teveel druk wordt uitgeoefend, trekt u het handvat van de hendel terug en stelt
u de klem (3) en de micro-instelling (4) in door ze op de schroefdraad te schroeven
(Fig. VII), en drukt u vervolgens het handvat van de hendel voorwaarts om opnieuw
te trachten het werkstuk vast te kiemmen.

. Plaats het trapboorbit in de boormachine en stel deze in op hoge snelheid

. Plaats het einde van het trapboorbit in één van de boorgeleidingen en start de
boormachine

IN)
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Opmerking: Indien de magnetische stofavoeradpater (11) en een geschikt
stofafvoersysteem of vacuiim verbonden zijn, schakel deze dan IN vooraleer u begint
te boren.

8. Ga in meerdere fasen te werk bij het boren om de afvoer van spanen en stof
mogelijk te maken, tot de dieptekraag plat tegen de boorgeleiding aanligt en stop
vervolgens het boren en verwijder het geheel uit de boorgeleiding (Fig. VIll)

9. Los de klem en verwijder het werkstuk met de geboorde pocket boring gaten (Fig.
IX). Het werkstuk is nu klaar om de pocket boring schroeven en de pluggen aan te

brengen. Zie de tabel voor de oottes
Houtdikte Schroef

13-18mm/ %" — " 25mm/1"
19-25mm/%" -1" 30mm/ 14"
26-30mm/1" - 1" 35mm/ 17"

31-37mm /1" = 17%" 50 mm/2"

38mm/1%" 60 mm/ 2%2"

Opmerking: Voor hard hout dient u een fijne schroefdraad te gebruiken, en voor zacht
hout een grove schroefdraad.

Tips
* Wanneer u een verbinding realiseert, gebruik dan een tegenplaat (Fig. X)

* De pocket boormal kan gebruikt worden voor het vormen van frames en voor het
uitvoeren van verstekverbindingen (Fig. XI)

* De pocket boormal kan gebruikt worden voor het verbinden van panelen (Fig. XIl)

Accessoires

* Een heel gamma aan accessoires, met inbegrip van boormallen, pluggen,
schroeven en bits, is verkrijgbaar bij uw Triton-leverancier.

Onderhoud

Contact

Voor advies in verband met technische zaken of met herstellingen, gelieve contact op
te nemen met (+44) 1935 382 222

Web: tritontools.com/en-GB/Support
Adres:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Verenigd Koninkrijk




Traduction des instructions originales

Introduction

Nous vous remercions d’avoir choisi cet équipement Triton. Ces instructions
contiennent les informations nécessaires au fonctionnement efficace et sir de ce
produit. Veuillez lire attentivement ce manuel pour vous assurer de tirer pleinement
avantage des caractéristiques uniques de votre nouvel équipement. Gardez ce manuel
a portée de main et assurez-vous que toute personne venant a utiliser I'appareil I'ait
lu et bien compris avant toute utilisation.

Descriptif du produit

1. Trous guide-forets

2. Bloc de guidage

3. Presse

4.Vis de microréglage

5. Manette de serrage

6. Trou fraisé pour fixation sur établi
7. Echelle latérale

8. Semelle

9. Bouton de blocage

10. Guide d’épaisseur

11. Tubulure d’extraction a fixation magnétique
12. Bague de profondeur

13. Foret pour percage oblique

14. Embout de vissage

15.Vis

16. Cheville

17. Clé hexagonale

Usage conforme

Gabarit de pergage pour travaux répétitifs d’assemblage en menuiserie. Pour réaliser
cadres, tiroirs, caisses et autres assemblages.

Avant I'utilisation

AVERTISSEMENT : Observez toujours les régles de sécurité et instructions
les appareils € portatifs employés en conjonction avec ce produit.

Montage

|l est recommandé de monter le gabarit sur un établi avant I'utilisation.

o Le gabarit peut étre fixé par serre-joint(s) ou vissé, a I'aide de vis adaptées passant
par les trous fraisés (6) de la semelle.

* Le gabarit peut également étre fixé sur une planche de montage qui pourra par
la suite étre fixée par serre-joints sur un établi, permettant un usage portatif du
gabarit.

Extraction des poussiéres

* La tubulure d’extraction (11) se fixe sur les aimants présents sur le bloc de guidage
() (Fig. ).

* Elle permet de brancher sur le gabarit un tuyau d’aspirateur ou de systéme
d’extraction approprié.

* Mettez I'aspirateur en marche avant de commencer a percer.

Mode d’emploi

AVERTISSEMENT : NE tenez JAMAIS le gabarit a la main lors du percage ; il
doit étre solidement fixé & I'établi, sous peine d’endommagement du produit et/ou de
blessure chez I'utilisateur.

Remarque : La procédure globale consiste a tout d’abord régler le gabarit puis &

régler la profondeur de percage. La pointe du foret doit, dans I'idéal, sortir & proximité

du milieu du matériau percé.

1. Alaide d’un métre ruban (Fig. ll) ou de I'échelle latérale de 50 mm (7), déterminez
I’épaisseur du matériau a percer.

~

. Faites coulisser le bloc de guidage (2) pour I'adapter a I'épaisseur du matériau a
percer, en vous servant du guide d’épaisseur (10), puis fixez-le a I'épaisseur voulue
au moyen des boutons de blocage (9) (Fig. Ill).

. Placez la bague de profondeur (12) sur le foret pour percage oblique (13) (Fig. IV) et
introduisez-le dans le trou guide-foret (1).

Lorsque I'extrémité du foret est @ 2 ou 3 mm de la semelle (8) (Fig. V), serrez la
bague de profondeur a I'aide de la clé hexagonale (17), sans trop serrer, puis retirez
le foret du trou guide-foret.

. Placez la piece d’ouvrage d'équerre contre le bloc de guidage et la semelle et
rabattez la manette de serrage (5) vers I'avant pour bien serrer la piéce d’ouvrage
(Fig. V). Si la pression de la manette est trop forte ou trop faible, rabattez la
manette vers I'arriére et réglez la presse (3) et la vis de microréglage (4) en leur
donnant des tours sur le filetage (Fig. VII), puis rabattez de nouveau la manette de
serrage vers I'avant pour essayer de serrer la piéce d’ouvrage a nouveau.

w
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. Montez le foret pour pergage oblique sur une perceuse puis réglez celle-ci sur une
vitesse élevée.

~

. Introduisez le bout du foret pour percage oblique dans I'un des trous guide-forets et
commencez le percage.

Remarque : Si la tubulure d’extraction magnétique (11) et un systéme d’aspiration
sont installés, mettez I'aspirateur en marche avant de commencer a percer.

8. Percez pas a pas, pour bien évacuer les copeaux, jusqu’a ce que la bague de
profondeur vienne buter contre le trou guide-foret puis cessez le percage et retirez
le foret du trou guide-foret (Fig. VIIl).

9. Relachez la manette et dégagez la piéce d’ouvrage une fois les deux trous de
percage réalisés (Fig. IX). La piéce est préte a visser avant d'y introduire les
chevilles.Le tableau ci-dessous répertorie Ia taille des vis en fonction de I'épaisseur
du bois.

Epaisseur du bois Vis
13-18mm/ %" - " 25mm/1"
19-25mm/%"-1" 30mm/ 14"
26-30mm/1"=1%4" 35mm/ 154"
31-37mm /14" = 17/" 50mm/2"
>38 mm /21" 60 mm /27"

Remarque : Pour les bois durs, employez un filet fin et pour les bois de résineux,
employez un filet grossier.

Conseils

* Lors de la réalisation d’un assemblage, appuyez I'ouvrage contre un rebord solide
(Fig. X).

* Le gabarit de pergage est idéal pour réaliser des cadres et assemblages a onglet
(Fig. XI).

* Le gabarit de pergage est idéal pour joindre des panneaux chant contre chant (Fig.
Xll).

Accessoires

 Une large gamme d’accessoires, y compris des gabarits, chevilles, vis et forets, est
disponible chez votre revendeur Triton.

Entretien
Pour nous contacter

Pour tout conseil technique ou réparation, vous pouvez nous contacter par I'un des
moyens ci-dessous :

- Téléphone : (+44) 1935 382 222

- Site web : tritontools.com/fr-FR/Support

- Adresse postale :

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Royaume-Uni




Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

Einfiihrung

Vielen Dank, dass Sie sich fiir dieses Triton-Werkzeug entschieden haben. Diese
Anleitung enthalt wichtige Informationen fiir das sichere und effektive Arbeiten

mit diesem Produkt. Bitte lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch, um den
groBtmaglichen Nutzen aus dem einzigartigen Design dieses Produkts ziehen zu
kénnen. Bewahren Sie diese Anleitung griffbereit auf und sorgen Sie dafiir, dass alle
Benutzer dieses Geréts sie gelesen und verstanden haben.

Gerateiibersicht

Bohrfiihrungen

Fiihrungsblock

. Zwinge

Feineinstellung

Hebelgriff

. Werkbank-Montageldcher (versenkt)
Messskala

® N DO sw N

Grundplatte

9. Arretierschraube
10. Starkeneinstellung
11. i
12. Tiefenanschlag

13. Stufenbohrer

14. Schraubendrehereinsatz

15. Taschenlochschraube
16. Taschenlochstdpsel
17. Innensechskantschliissel

BestimmungsgemaBe Verwendung

Taschenloch-Bohrlehre fiir Schreiner- und Tischlerarbeiten zur prézisen, wiederholten
Erstellung von Taschenbohrungen an Rahmen- und Gehrungsverbindungen.

Vor Inbetriebnahme

WARNUNG! Befolgen Sie stets die Sicherheitshinweise und die
i i des Ef kzeugs, das in Verbindung mit diesem Produkt

verwendet wird.

Montage

Es wird empfohlen, die Bohrlehre vor Gebrauch auf einer Werkbank zu montieren.

Spannen Sie die Bohrlehre einfach an einer Werkbank ein oder fixieren Sie sie
mit Hilfe der Montagelécher (6) und entsprechend geeigneten Schrauben an einer
Werkbank.

Stattdessen kdnnen Sie die Bohrlehre auch an einer tragharen Montageplatte
befestigen, die dann an einer entsprechend geeigneten Werkbank sicher fixiert
wird. Auf diese Weise bleibt die Bohrlehre transportfahig.

Staubabsaugung

* Der ische (11) wird an den Magneten des
Fiihrungsblocks (2) befestigt (siehe Abb. I).

* SchlieBen Sie ein P i
Staubsauger an.

 Schalten Sie die
Bohren beginnen.

Betrieb

WARNUNG! Halten Sie wahrend des Bohrens die Bohrlehre NIEMALS mit der
Hand fest; diese muss unbedingt mit Hilfe einer geeigneten Spannvorrichtung an einer
Werkbank befestigt werden. Bei Nichtbeachtung kdnnen das Werkzeug beschédigt
und/oder schwere Verletzungen verursacht werden.

Hinweis: Im Allgemeinen sollte zuerst die Bohrlehre und dann die Bohrtiefe eingestellt

werden. Die Bohrspitze sollte mittig aus dem zu bohrenden Material austreten.

1. Stellen Sie mit Hilfe eines MaBbandes oder der Messskala (7) die Materialstérke
des zu bearbeitenden Werkstiicks fest (siehe Abb. II).

oder einen

bzw. den

ein, bevor Sie mit dem

~

Passen Sie den Fiihrungsblock (2) mit Hilfe der Stérkeneinstellung (10) der
Materialstérke des Werkstiicks an und fixieren Sie ihn mit der Arretierschraube.

Schieben Sie den Tiefenanschlag (12) auf den Stufenbohrer (13) (siehe Abb. IV) und
fiihren Sie diesen in die Bohrfiihrung (1).

. Arretieren Sie den Tiefenanschlag mit Hilfe des Innensechskantschliissels (17),
wenn die Spitze des Stufenbohrers 2-3 mm von der Grundplatte (8) (siehe Abb. V)
entfernt ist, aber ziehen Sie diesen nicht zu fest an. Nehmen Sie danach den Bohrer
aus der Bohrfiihrung.

Setzen Sie das zu bearbeitende Werkstiick nun im rechten Winkel zum
Fiihrungsblock und der Grundplatte ein und driicken Sie den Hebelgriff (5) nach
vorn, um das Werkstiick einzuspannen (siehe Abb. VI). Sollte nicht genug oder zu
viel Spanndruck vorhanden sein, ziehen Sie den Hebelgriff zurlick und justieren Sie
die Zwinge (3) und die Feineinstellung (4) durch Drehen auf dem Gewinde (siehe
Abb. VII). Driicken Sie nun den Hebelgriff erneut nach vorne, um das Werkstiick
einzuspannen.

Setzen Sie den Stufenbohrer in Ihre Bohrmaschine ein und stellen Sie diese auf die
hdchste Drehzahl.
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7. Setzen Sie den Stufenbohrer in eine der Bohrfiihrungen und beginnen Sie mit dem
Bohrvorgang.
Hinweis: Wenn ein 1gsystem bzw. ein am
i Stat ist, schalten Sie dieses ein,

bevor Sie mit dem Bohren beginnen.

8. Bohren Sie in mehreren Arbeitsschritten, damit eine gute Span- und Staubabfuhr
gewdhrleistet ist, bis der Tiefenanschlag biindig mit der Bohrfiihrung liegt.
Entfernen Sie dann den Bohrer aus der Bohrfiihrung (siehe Abb. VIII).

. Losen Sie die Zwinge und entnehmen Sie das mit dem Taschenloch versehende
Werkstiick (siehe Abb. IX). Nun kdnnen Sie Taschenlochschrauben und -stdpsel

einsetzen. Beziehen Sie sich fiir geei Sct auf die e
Tabelle.

Epaisseur du bois Vis

13-18mm/ %" — " 25mm/1"

19-25mm/%" -1" 30mm/1%"

26-30mm/1" - 14" 35mm/ 14"

31-37mm /14" = 1%" 50 mm/2"

=38 mm/>1%" 60 mm/2%"

Hinweis: Verwenden Sie bei der Bearbeitung von Hartholz stets Schrauben mit
Feingewinde.

Tipps
Verwenden Sie stets eine Stiitzplatte, wenn Sie Holzverbindungen erstellen (siehe
Abb. X).

Die Bohrlehre kann zur Herstellung von Holzrahmen und Gehrungsverbindungen
verwendet werden (siehe Abb. XI).

Unter anderem kann die Bohrlehre auch zum Verbinden von Holzplatten verwendet
werden (siehe Abb. XII).

Zubehor

Ein umfassendes Zubehorsortiment einschlieBlich verschiedener Bohrschablonen,
Taschenlochstopsel, -schrauben und -bohrer ist iiber Ihren Triton-Fachhéndler
erhaltlich.

Wartung und Pflege
Kontakt

Informationen zu Reparatur- und Kundendiensten erhalten Sie unter der Rufnummer
(+44) 1935/382222.

Webseite: tritontools.com/en-GB/Support
Postanschrift:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ

GroBbritannien




Traduzione delle istruzioni originali

Introduzione

Grazie per aver acquistato questo utensile Triton. Queste istruzioni contengono
informazioni utili per il funzionamento sicuro ed affidabile del prodotto. Per essere
sicuri di utilizzare al meglio il potenziale dell’utensile si raccomanda pertanto di
leggere a fondo questo manuale. Conservare il manuale in modo che sia sempre a
portata di mano e accertarsi che I'operatore dell’elettroutensile lo abbia letto e capito
apieno.

Familiarizzazione con il prodotto

Guida di foratura

Blocco guida

Morsa

Micro regolatore

Leva

Foro svasato per montaggio su banco
Scala di misurazione

® NSO AW

Piastra base

9. Manopola di bloccaggio

10. Profondimetro

11. Adattatore porta di estrazione magnetico
12. Anello di profondita

13. Punta da trapano a gradino

14. Punta per awvitatore

15. Vite

16. Tassello

17. Chiave esagonale

Destinazione d’uso

Maschera di montaggio per lavori di ebanisteria. Puo essere utilizzata per fissare
pannelli e per creare giunzioni.

Prima dell’uso

ATTENZIONE: Attenersi sempre alle istruzioni di sicurezza dell'utensile che si
intende utilizzare con questo prodotto.

Montaggio

® Si di montare la

su banco prima di utilizzare.
* Lamaschera puo essere montata su banco o puo essere fissata con delle viti
tramite i fori svasati per fissaggio su banco (6).

* Lamaschera puo essere anche fissata a un supporto portatile che verra poi fissato
con delle morse a una superficie da lavoro. Cio rendera la maschera portatile e
sicura.

Estrazione della polvere

L'adattatore per I'estrazione della polvere magnetico (11) si connette al blocco
guida (2) tramite le calamite (Fig. I).

Si potra quindi connettere un sistema di estrazione della polvere o un aspirapolvere.
o A | pirap! e prima di iare a trapanare.

Funzionamento

ATTENZIONE: Non € maila di io con le mani
durante le operazioni di trapanatura; la maschera ava fissata in maniera appropriata
alla superficie di lavoro. La mancata esecuzione di queste istruzioni pud causare danni
all'utensile o ferimenti gravi.

NB: come prima cosa posizionare la maschera, selezionare quindi la profondita di

trapanatura. Idealmente, la punta del trapano dovrebbe emergere vicino al centro del

materiale che sta trapanando.

1. Determinare la profondita di trapanatura del materiale misurandola con un metro
(Fig. Il) o tramite la scala di misurazione che va da 0-50 mm.

2. Far scorrere il blocco guida (2) verso I'alto per adeguarsi alla profondita del
materiale utilizzando il profondimetro (10), bloccarlo quindi in posizione utilizzando
la manopola id blocco (Fig. Ill).

@

Posizionare I'anello di profondita (12) sulla punta a gradino (13) (Fig. IV) e inserire
sulla guida di trapanatura (1).

&~

. Quando la parte terminale della punta si trova a 2-3 mm dalla piastra base (8) (Fig.
V), stringere I'anello di profondita utilizzando la chiave esagonale (17), imuovere
quindi la punta dalla guida di trapanatura.

o

. Inserire il pezzo a squadro contro il blocco guida e la piastra base e spingere la
leva (5) in avanti per bloccare il pezzo in posizione (Fig. IV). Se Ia pressione non &
abbastanza o € troppa, tirare Ia leva e regolare la morsa (3) e il micro regolatore (4)
ruotandoli (Fig. VII), spingere quindi la leva di nuovo in avanti per cercare di fissare
di nuovo il pezzo con la morsa.

. Inserire la punta a gradino nel trapano e impostare il trapano su alta velocita.

Inserire la parte terminale della punta a gradino in una delle guide di trapanatura e
cominciare a trapanare.

NB: Se I'adattatore per la porta di estrazione della polvere magnetico (11) e un
sistema di estrazione della polvere sono connessi, accendere prima I'estrattore e poi
cominciare a trapanare.

8. Trapanare utilizzando un’azione di taglio graduale di modo che i residui non
si accumulino finché I'anello di profondita non si trovera contro la guida di
trapanatura, fermare quindi il trapano e ri dalla guida di a (Fig.
vill).

9. Rilasciare la morsa e rimuovere il pezzo ormai forato (Fig. IX). Il pezzo & ora

pronto per le viti e i tasselli. Vedi nella tabella sottostante le dimensioni di vite
raccomandate.

~N o

Spessore pezzo Vite

13-18 mm 25 mm
19-25mm 30 mm
26 - 30 mm 35mm
31-37mm 50 mm
>38 mm 60 mm

NB: Per il legno duro utilizzare una filettatura fine, metro per legno dolce una
filettatura grossa.

Consigli
¢ Quando si creano delle giunzioni, utilizzare una lastra di supporto (Fig. X).

* Lamaschera di montaggio per fori ciechi puo essere utilizzata per creare cornici e
giunzioni angolari (Fig. XI).

* Lamaschera di montaggio per fori ciechi puo essere utilizzata per connettere due
pannelli (Fig. XII).

Accessori

e Un’ampia gamma di accessori comprese maschere di montaggio, tasselli, viti e
punte sono disponibili presso i nostri fornitori Triton.

Manutenzione
Contatto

Per consigli tecnici e per eventuali riparazioni, contattare il nostro servizio di
assistenza telefonico al numero (+44) 1935 382 222

Pagina web: tritontools.com/en-GB/Support

Indirizzo:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom
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Traduccion del manual original

Introduccion

Gracias por haber elegido esta Triton. Estas i iones contienen

la informacion necesaria para utilizar este producto de forma segura y eficaz. Lea
atentamente este manual para obtener todas las ventajas y caracteristicas tnicas de
su nueva herramienta. Conserve este manual a mano y asegurese de que todas las
personas que utilicen esta i lo hayan leido y ido corre

Caracteristicas del producto

1. Guias para taladro
2. Conjunto de la guia
3. Abrazadera

4. Microajustador
5. Palanca
6
7
8

Orificio de montaje

Escala lateral

Base
9. Perilla de bloqueo
10. Escala de grosor
11. Adaptador para polvo magnético
12. Tope de profundiad
13. Broca escalonada
14. Atornillador
15. Tornillo
16. Tapon de madera
17. Llave hexagonal

Aplicaciones

Guia para taladro pequefia indicada para realizar agujeros ocultos en piezas de
madera. Indicada para realizar ensambles en paneles, esquinas y juntas a inglete.

ADVERTENCIA: Lea cuidadosamente este manual y cualquier otra indicacion
antes de usar este producto.
Montaje
 Se recomienda instalar la guia sobre un banco de trabajo.
* Esta guia puede sujetarse en un banco de trabajo I una 0

>

Cuando la punta de la broca sobresalga entre 2 — 3 mm de la base (8) (Fig. V),
apriete (no 1te) el tope de p idad usando la llave hexagonal (17) y
a continuacion retire la broca fuera de la guia.

Introduzca la pieza de trabajo contra el conjunto de la guia y la base. A

continuacion, tire la palanca (5) hacia delante para sujetar la pieza de trabajo (Fig.

VI). Si la pieza de trabajo esta suelta o demasiado apretada, tire de la palanca hacia

atras y ajuste la abrazadera (3) y girando el microajustador (4) a una vuelta (Fig.

VII). A continuacion, tire de la palanca hacia delante para sujetar de nuevo la pieza

de trabajo.

Coloque la broca escalonada en el taladro y ajuste el taladro a una velocidad alta.

Introduzca la pinta de la broca escalonada dentro de la guia para realizar el

agujero.

Nota: Encienda primero la aspil previ enel para

extraccion de polvo (11) antes de realizar el agujero.

8. Realice el agujero hasta que el tope de profundidad esté a ras con la guia. A
continuacién, detenga el taladro y retire la guia (Fig. VIIl).

9. Afloje la abrazadera para retirar la pieza de trabajo con los orificios perforados.

(Fig. IX). Ahora la pieza de trabajo estard preparada para introducir los tornillos y los

tacos de madera. A continuacion, le mostramos los tornillos con los tamarios mas

recomendados segun el grosor del material.

o

N o

Grosor de la pieza de trabajo Tornillo recomendado
13-18 mm (%" - "s") 25 mm (1")
19-25mm (%" -1") 30 mm (17%")

2630 mm (1" —174") 35 mm (14")

3137 mm (1%" = 1%s") 50 mm (2")

>38 mm (>1%4") 60 mm (24")

Nota: Utilice un tornillo de rosca gruesa para maderas duras. Utilice un tornillo de
rosca fina para maderas blandas.

Consejos

 Utilice un tablero como soporte cuando vaya a realizar un ensamble (Fig. X).
 Esta guia puede utilizarse para realizar marcos y ensambles a inglete (Fig. XI).
 Esta guia puede utilizarse para ensamblar paneles (Fig. XIl).

Accesorios

Existen gran variedad de accesorios, guias, tapones, brocas y tornillos para esta

utilizando los orificios de montaje (6).

 Esta guia también puede montarse sobre un panel de madera y posteriormente
sobre un banco de trabajo. Esto le permitira mayor portabilidad.

Extraccion de polvo

o Cologue el ético para
situados en el conjunto de la guia (2) (Fig. ).

* Ahora podra conectar una aspiradora o dispositivo de aspiracion.

* Encienda primero la aspiradora antes de perforar la pieza de trabajo.

Funcionamiento

ADVERTENCIA: NUNCA sujete la guia con las manos cuando esté perforando.
Sujete la guia de forma segura sobre una pieza o banco de trabajo. No seguir estas
indicaciones podria causar lesiones personales y dafiar esta herramienta.

Nota: Generalmente, debera ajustar la guia y a continuacion el tope de profundidad

de la broca. La punta de la broca deberia introducirse hasta la mitad del grosor de la

pieza de trabajo.

. Determine el grosor de la pieza de trabajo utilizando un flexometro (Fig. Il) o

mediante la escala lateral de la guia (0 — 50 mm) (7).

Mueva el conjunto de la guia (2) y utilice escala de grosor (10) para ajustar la guia

al mismo grosor que la pieza de trabajo. A continuacion, fije la guia mediante las

perillas de blogueo (9) (Fig. Ilj.

. Introduzca el tope de profundidad (12) en la broca escalonada (13) (Fig. IV) y
coléquelo sobre la guia (1).

de polvo (11) sobre los imanes

N

w

disponibles en su distribuidor Triton mas cercano o a través de www.
toolsparesonline.com

Mantenimiento

Contacto

Servicio técnico de reparacion Triton — Tel: (+44) 1935 382 222
Web: www.tritontools.com/es-ES/Support

Direccion:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset
BA22 8HZ, Reino Unido




Traducao das instrucdes originais

Introducao

Obrigado por comprar este produto Triton. Este manual contém as informagdes
necessarias para a operagdo segura e eficiente deste produto. Este equipamento
apresenta recursos exclusivos, e mesmo que vocé esteja familiarizado com produtos
similares, é necessario ler o manual cuidadosamente para garantir que as instrugdes
sejam totalmente compreendidas. Assegure-se de que todos os usuarios do produto
leiam e compreendam este manual, completamente.

Familiarizacao com o produto

Guias de perfuracao

Bloco guia

Mordente

Microajustador

Alavanca

Furo escareado de instalagdo em bancada
Régua lateral

® NSO A W

Placa base

9. Botdo de trava

10. Guia de espessura

11. Adaptador magnético de extracéo de p6
12. Colar de profundidade

13. Broca de perfuracdo de passo

14. Ponta acionadora

15. Parafuso

16. Plugue

17. Chave hexagonal

Uso Pretendido

Gabarito para furos de bolso, para uso repetitivo em de

N

. Deslize o Bloco guia (2) para cima até corresponder & espessura do material a ser
perfurado, usando a Guia de espessura (10) e, entdo, trave na posi¢do usando os
Botdes de trava (9) (Fig. Ill).

. Posicione o Colar de profundidade (12) na Broca de perfuracéo de passo (13) (Fig.
IV) e insira dentro da Guia de perfuracéo (1).

4. Quando a ponta da broca estiver distanciada de 2 a 3 mm da Placa base (8) (Fig.

V), aperte o Colar de p i com a Chave (17), sem apertar

excessivamente. Por fim, retire a broca da Guia de perfuracéo.

Insira a peca de trabalho em angulo reto contra o Bloco guia e a Placa base e
empurre a Alavanca (5) para a frente, para prender a peca de trabalho (Fig. V). Se
a pressdo ndo for suficiente, ou for excessiva, puxe a Alavanca para trés e ajuste o
Mordente (3) e o Microajustador (4), girando-os na rosca (Fig. VIl). Depois, empurre
aAlavanca para a frente para tentar prender a peca de trabalho, novamente.

. Insira a Broca de perfuracdo de passo na furadeira elétrica e ajuste a mesma em
alta velocidade.

. Insira a ponta da Broca de passo em uma das Guias de perfuracéo e inicie a
perfuragéo.

Nota: Caso o Adaptador magnético de extragdo de pd (11) e um sistema de extracao
de pd adequado estejam conectados, LIGUE o sistema, antes de iniciar a perfuracao.

8. Perfure com um movimento de corte em estagios, para remover as aparas € o po,
até que o Colar de profundidade esteja nivelado com a Guia de perfuragéo. Entéo,
interrompa a perfuracao e retire a Guia de perfuracao (Fig. VIll)

9. Solte o Mordente e remova a peca de trabalho com a junta do furo de bolso
perfurado (Fig. IX). A peca esta pronta para os parafusos de furo de bolso e plugue.
Veja a tabela abaixo para saber o tamanho de parafuso recomendado.

w

o

=3

~

Espessura de tabua Parafuso

13a18 mm (2" a's") 25mm (1")

19a25mm (%" a1") 30 mm (1a%")

fixacdo de painéis, cantos e unides de esquadrias.

Antes do uso

AVISO: Siga sempre todas recomendacdes e instrucdes de seguranca de
qualquer ferramenta elétrica usada em conjunto com este produto.

Instalacéao
* Recomenda-se que este gabarito seja instalado em uma bancada, antes do uso.

* ( gabarito pode ser fixado a uma bancada com uma garra ou usando parafusos
apropriados nos Furos escareados de instalagéo em bancada (6).

* 0 gabarito também pode ser instalado em uma placa de instalacdo portétil, que
seria instalada em uma bancada apropriada, o que torna o gabarito portétil e
seguro.

Coleta de po

* 0 Adaptador magnético de extragdo de po (11) adere aos imas do Bloco guia (2)
(Fig. 1).

* Pode-se, entdo, conectar um sistema de extracdo de pd ou um aspirador.

* LIGUE o sistema de extracéo/aspirador antes de iniciar a perfuracao.

Operacao
AVISO: NUNCA segure o gabarito com a méo, quando estiver furando; ele deve

ser fixado firmemente a uma bancada adequada. O descumprimento desta pratica

podera danificar a ferramenta e/ou causar ferimentos pessoais sérios.

Nota: Geralmente, ajuste o gabarito e, entdo, ajuste a profundidade de perfuracéo.

Idealmente, a ponta da broca deveria emergir proxima ao meio do material sendo

furado.

1. Determine a espessura do material a ser perfurado usando uma fita de medicéo
(Fig. Il) ou a Régua lateral (7) de 0 a 50 mm.

26230 mm (1" a 14") 35mm (1)
ia. Pode na 31a37mm (14" a1%") 50mm /2"
=38 mm (> 1/2") 60 mm (2/4")

Nota: Em madeiras duras, use uma rosca fina e em madeiras macias, use uma rosca
grossa.

Dicas
¢ Quando montar uma junta, use uma placa de suporte (Fig. X).

* 0 gabarito de furos de bolso pode ser usado na fabricacdo de quadros e unides de
esquadrias (Fig. XI).

o ( gabarito de furos de bolso pode ser usado na unido de painéis (Fig. XIl).

Acessorios

 Seu revendedor Triton possui um estoque completo de acessorios a sua disposicao
incluindo gabaritos, plugues, parafusos e brocas.

Manutencao
Contato

Para obter orientagdes sobre servigos técnicos e reparos, contate a linha de
assisténcia (+44) 1935 382 222.

Web: tritontools.com/en-GB/Support

Endereco:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Reino Unido




Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Wstep

Dzigkujemy za zakup produktu marki Triton. Zapoznaj sie z niniejszymi
instrukcjami: zawierajg one informacje niezbedne dla bezpiecznej i
wydajnej obstugi produktu. Produkt posiada szereg unikalnych funkcji,
dlatego tez, nawet, jesli jeste$ zaznajomiony z podobnymi produktami,
przeczytanie instrukcji obstugi umozliwi Ci petne wykorzystanie tego
wyjatkowego projektu. Przechowuj niniejsze instrukcje w zasiegu reki

i upewnij sig, ze uzytkownicy narzedzia przeczytali i w petni zrozumieli
wszystkie zalecenia

Opis urzadzenia

1. Teeje wienarskiqe

2. Blok dystansowy

3. Scisk

4. Mikroregulator

5. Dzwignia

6. Otwdr montazowy z pogtebieniem stozkowym
7. Podziatka boczna

8. Podstawa

9. Pokretto blokujace

10. Podziatka grubosci

11. Magnetyczny adapter odsysania pytu
12. Kotnierz gtgbokosciowy

13. Koronka wiertarska stopniowa

14. Koricéwka $rubokretowa

15. Sruba

16. Zaslepka

17. Klucz szesciokatny

Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Przyrzad wiertarski do potaczen stolarskich. Sprawdza sig podczas
mocowania paneli, naroznikdw i potaczen katowych na ucios.

Przygotowanie do eksploataciji

UWAGA: W przypadku korzystania z elektronarzedzi nalezy zawsze

przestrzegac zasad bezpieczeristwa i instrukciji obstugi danego narzedzia.

Mocowanie

Zaleca sie, aby przed uzyciem zamocowac przyrzad do blatu
roboczego.

Przyrzad mozna przymocowac do blatu roboczego $ciskiem

lub odpowiednimi $rubami wkrecanymi w otwory montazowe z
pogtebieniem stozkowym (6).

Mozna go takze mocowac do przenosnej ptyty montazowej
przymocowanej $ciskiem do odpowiedniego stotu roboczego, dzigki
czemu przyrzad jest przenosny i bezpieczny.

Odsysanie pytu
Magnetyczny adapter odsysania pytu (11) mozna przymocowaé do
magnesow na bloku dystansowym (2) (Rys. ).

Nastgpnie mozna podtaczy¢ odpowiedni system odsysania pytu lub
odkurzacz.

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy wiaczyé¢ odsysanie pytu lub
odkurzacz.

/\ UWAGA: Podczas wiercenia NIE WOLNO trzymac przyrzadu reka.
Musi on by¢ stabilnie przymocowany do blatu roboczego. W przeciwnym

wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia narzedzia lub powaznego wypadku.

Uwaga: Najpierw nalezy ustawic przyrzad, a dopiero potem ustawi¢
gteboko$¢ wiercenia. Koricéwka wiertta powinna wysunag sie blisko
$rodka materiatu nawiercanego.

1. Okresli¢ grubo$¢ materiatu nawiercanego za pomoca tasmy mierniczej
(Rys. Il) lub bocznej podziatki 0-50 mm (7).

. Przesun blok dystansowy (2) w gére, aby dopasowac go do grubosci
materiatu nawiercanego. W tym celu uzy¢ podziatki grubosci (10).
Nastepnie zablokowaé pokrettami blokujacymi (9) (Rys. IlI).

. Umiescic¢ kotnierz gtebokosciowy (12) na koronce wiertarskiej
stopniowanej (13) (Rys. IV) i wsuna¢ w tulejke wiertarska.

. Gdy koricéwka koronki znajdzie si¢ 2-3 mm od podstawy przyrzadu
(8) (Rys. V), dokrecic¢ kotnierz gtgbokosciowy kluczem szesciokatnym
(17) (nie dokrecac zbyt mocno). Nastepnie wyjaé koronke z tulejki
wiertarskiej.

. Umiesci¢ element obrabiany prostopadle do bloku dystansowego
i podstawy przyrzadu, a nastgpnie nacisna¢ dzwignie (5) w przéd,
aby $cisna¢ element. Jesli sita Scisku jest zbyt mata lub zbyt duza,
pociagna¢ dzwignig i wyregulowad $cisk (3) oraz mikroregulator
(4) przez obrdcenie ich na gwincie (Rys. VII). Nastgpnie popchnaé
dzwignie w przdd, aby ponownie $cisnaé element.

. Wiozyc¢ koronke wiertarska stopniowa w wiertarke i ustawi¢ wysoka,
predkos$¢ pracy narzedzia.

7. Wsunag¢ koricdwke koronki wiertarskiej stopniowej w jedna z tulejek

wiertarskich i rozpoczaé wiercenie.

Uwaga: Jesli podtaczono magnetyczny adapter odsysania pytu (11) i

odpowiedni system odsysania pytu lub odkurzacz, nalezy wiaczy¢ je

przed rozpoczeciem wiercenia.
8. Wierci¢ stopniowo, aby umozliwi¢ usuwanie wiéréw i pytu z otworu,
az kotnierz gtebokosciowy znajdzie sie na réwni z tulejka wiertarska.
Nastepnie przestac¢ wierci¢ i wysuna¢ koronke z tulejki wiertarskiej.

9. Zwolni¢ $cisk i wyjaé element z otworem do potaczenia kieszeniowego.
Element jest gotowy do uzycia $rub i zaslepek. Zalecane wielkosci Srub
podano ponizej.

n

w

IS

o

o

Gruboséc¢ drewna Wkret
13-18 mm / /o=""e" 25 mm
19-25 mm / %—1" 30 mm
26-30 mm /1-1%" 35 mm
31-37 mm/ 1V—17%" 50 mm
=38 mm/=21-%" 60 mm

Uwaga: W przypadku drewna twardego nalezy uzy¢ gwintu
drobnozwojnego, a w przypadku drewna migkkiego — grubozwojnego.

Wskazowki

« Podczas taczenia elementéw nalezy uzy¢ podktadki (Rys. X)

« Przyrzadu mozna uzywac do budowy ram lub potaczen katowych na
ucios (Rys. XI)

« Przyrzadu mozna uzywac do taczenia paneli (Rys. XII)

Akcesoria

« Peiny asortyment akcesoriéw, w tym szablondw, zaslepek i $rub,
dostepny u dystrybutoréw marki Triton.

Konserwacja
Kontakt

W celu uzyskania porady technicznej lub naprawy, skontaktuj sig z
infolinia pod numerem (+44) 1935 382 22: (+44) 1935 382 222.
Strona internetowa: tritontools.com/en-GB/Support

Adres:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom




NepeBopa MCXOAHBIX MHCTPYKLMIA

BeepeHue

Bnaropapvm 3a BbiGop n3penus Triton. B aTom pykoBoacTBe
COAEPXKUTCS MHChopMaLMs, HE06xoaMMast A1t 6e30NacHOM n
abdpekTBHOI akcnnyaTauum napenus. [laHHoe nagenve otnnyaeTcs
HEKOTOPbIMU YHUKANbHBIMU OCOBEHHOCTAMM, U laXke eCin Bbl

Y>K€ 3HAKOMbI C aHaNorMHbIMM U3ENUAMM, BaXKHO BHUMATENbHO
npoYMTaTh 9TO PYKOBOACTBO U MOHSTL COAEP>KALLMECS B HEM
MHCTpyKUMK. MNpocneanTe 3a Tem, YToBbl Kaxblii NonbL3oBaTenb
131€ennsi 03HAKOMUCS C PYKOBOACTBOM 1 MOHSIN ero.

3HaKoMCTBO C U3neNnuemM

HanpaensioLve ans ceepna
Hanpasnstomii 610K

Baxum

MexaHnam TO4UHOI perynmpoBku

Pbiuar

Pa3zaeHkoBaHHOE 0TBEPCTUE ANS KPEMNeHus Ha BepcTak
Bokosas wkana

Mopowsa

. Pyuka dovkcaumm

10. LLkana TonwmHb!

11. MarHuTHbI NepexoaHvK Ang oTeona nbinm
12. OrpaHnunTensb riy6uHbl

13. CTyneHuaToe ceepsio

14. HakoHeYHUK OTBEPTKMN

15.BuHT

16. 3arnywka

17. LecTurpanHbilii Koy

Ha3HauyeHue

MpucnocobnexHune Ans rnyxux 0TBEPCTUIA AN perynspHoii NoAroTOBKM
COEAVNHEHWA. Mo>kHO ncronb3oBaTh ANsA KpenneHus naxenen n CGOpKI/I
PasnnyHbIX yrinoBbIxX COEAVHEHWIA.

Mepen akcnnyarauuen

A BHUMAHMUE! Npy ucnonb3oBaHnm Nto60oro aneKTPOUHCTPYMEHTa
BMeCTe C 3TUM n3aenneM Bceraa cobniofaiTe Bce pekoMeHaaunmi n
WHCTPYKLUMK No 6e30MacHOCTU.

© N DO AN

©

MoHTax

PekomeHnyeTcs ycTaHOBUTb NPUCNOCOBNEHNE Ha BepcTak nepen
aKkcnnyaraumei.

MpucnocobneHne MoXHO 3aKpenuTb 3a>KMMOM UK NOAXOAALLIMMMI
BUHTaMK 4Yepe3 pa33eHKOBaHHbIe 0TBEPCTUS AN KpenneHus Ha
BepcTak (6).

Kpome Toro, npucnoco6neHne Mo>XXHO 3akpenuTb Ha NePEeHOCHOM
yCTaHOBOHHOﬁ L0CKe, KOTOPYH MO>XHO 33¢)MKCI’IpOEaTb Ha BepcTake
CprGLlVIHaMVI. B atom Cny4ae Bbl COXpaHUTE BO3MO>XXHOCTb
NEepeHOCKM NPUCNOCOGEHNs!, OAHOBPEMEHHO 06ECeUnB HaeXHoe
Kpennexue.

BbITSKKa nbinn

MarHuTHbI NepexoaHuK Ans oTBoAa Nbiau (11) kpenutea K
MarHuTam Ha Hanpasnsitollem 6noke (2) (puc. I).

Ero MOXHO NpUCOEANHUTL K MOAXOASLLEN CUCTEMbI BbITSKKMA UK
nblnecocy.

BkntoumnTe BbITSXKY/NbINECOC nepef Havanom CBepfeHns.

JKcnnyartaums

A BHUMAHMUE! 3AMNPELLIAETCA yaep>xkusath npucnocobneHme
PpyKoii Bo BpeMsi ceeprieHns! OHO AOSIXKHO 6bITb HAAEXKHO 3aKpenneHo
noaxopsLieM BepcTake. B npoTMBHOM Cryyae Bbl pUcKyeTe NoBpeanTb
WHCTPYMEHT n/vinm NONy4nTb TAXKENYH TpaBMmy.

Mpumeuatme. B o6Lem cnyyae crnepsa HacTpanBaroT
npucnocobrenue, a 3ateM — rny6uHy ceepnenus. B npeane

KOHeL| CBepria J0/IXKEeH I0X0UTL MPUGNU3NTENBHO 10 CepeauHbI
obpabaTbiBaemoit AeTanu.

1. OnpeaennTe TONLWMHY o6pabaTbiBaeMoii AeTanu C NOMOLLbIO
MepHOii neHTbI (puc. |l) unu no 6okoBoiA Wwkane 0-50 MM (7).

2. CMecTuTe HanpasnstoLLniA 650K (2) B COOTBETCTBUM C TONLUMHON
obpabaTtbiBaeMoit 3aroToBKYM Mo LKane ToNWmHbI (10) 1
3adukenpyiTe ero pyukamu dukcaumm (9) (puc. ll).

. YCTaHOBUTE OrpaHnunTenb riy6uHbl (12) Ha CTyneHyaToe cBepno
(13) (puc. IV) n BcTaBbTe CBEPIIO B HANpaBAsoLLYyto ans ceepna (1).

4. Korpia KoHumK cBepna 6yaeT Ha pacCTOsHAN 2-3 MM OT NOAOLLBHI (8)

(puc. V), 3aTAHUTE OrpaHNUMTENb FY6UHBI LIECTUrPaHHbBIM KITHOHOM

(17), He npuknaeIBas CIMLIKOM G0ONbLUNX YCUnMiA. 3aTeM BbiTalmTe

CBEPJIO U3 HaNPaBJIAIOLLEi.

YNo>xuTe 3aroToBKy POBHO, HTOGbI OHa ynMpanach B HanpasstoLLMiA

610K 1 NOAOLLBY, 3aTEM NepeBeaunTe pbivar (5) Briepes, YTo6bI

3axkaTb 3aroToBky (puc. VI). Ecnv faBneHue cnmwkoM Mano unm

BENMKO, OTBEAMTE pbluar Ha3afj U OTperynupyiTe 3axum (3) n

MexaHW3M TOYHOI perynMpoBku (4), Bpatuas vux no pessée (puc. VII),

3aTeM CHoBa nonpo0yiiTe 3axxaTb 3aroToBKy, NEPeMeCTVB pbivar.

BcTaBbTe CBEPIIO B 3N1eKTPOAPESb W HACTPONTE [Ipenb Ha BbICOKME

060pOThI.

7. BcTaBbTe KOHeL| CTyneH4aToro ceepsa B 0/iHy 13 HanpassroLLMX 1
3anycTuTe aperb.

Mpumeyanue. Ecnn ycTaHOBNEH MarHUTHbI NEpexoHuK Ana oTeoa

Mbinm (11) 1 NOAKNIOHEHDBI MOAXOASALLAS CUCTEMA BbITAXKN NN

MbINIECOC, BKIOUNTE WX NEPe CBEPIIEHNEM.

8. BbinonHuTe CBEpreHne, Nepuoanyeckn 0TBOAS CBEPIIO, YTOObI
06ecneunTb OTBOA CTPYXKKM W Mbin. MpekpaTuTe cBepnenue, Koraa
orpaHnunTeNb ry6uHbl Gy AeT Ha OAHOM YPOBHE C HanpasnsioLed 1
U3BJIeKUTEe CBEPIIO U3 HanpasnstoLeid (puc. VIII).

9. OcnabbTe 3a>KVUM 1 BbITALLMTE 3aroTOBKY C MPOCBEPIEHHbIMU
rnyxumu oTeepcTUsimMu (puc. IX). [letans rotoBa K ycTaHOBKE
NOTaiiHbIX BUHTOB 1 3aryLueK. PEKOMEH/0BaHHbIE pa3Mepbl BUHTOB
yKasaHbl B TabnMLe HUXe.

wW

o

I

TonwuHa 3arotosku BunT

13-18 Mm 25 MM
19-25mm 30 MM
26 —30 Mm 35 MM
31-37 mm 50 Mm
=238 MM 60 MM

anMe"IaHVIe. ,El]'lﬂ TBepﬂOﬁ ApeBeCHHbI NPUMEHAKT BUHTbI C MEJNIKUM
Larom, Af1st MSIrko — ¢ 60MbLUMM LIArom.

PekomeHpauuu

« Tpu cbopke coeaMHeHNs NoNb3yNTeCh NOAKNAAHON AOCKO (puc. X).

Mpucnoco6nerure ANs FAYXuX 0TBEPCTUI MOXKHO MCMOMb30BaThL ANt
W3roTOBNEHUS paM W U3ENuiA C yrnosbIMu coeanHeHnamm (puc. XI).

Mpucnoco6nexure ANs FAYXuX 0TBEPCTUI MOXKHO MCMONb30BaTL AN
coeanHeHus naeneit (puc. Xl).

OcHacTKa

* MecTHble aunepsl Triton NnpeanararoT NOMHbIA aCCOPTUMEHT
OCHaCTKWU 1 MHCTPYMEHTOB, B TOM 4Yucne npmcnocoéneum,
3arnywkun, BUHTbI 1 cBepna.

TexHuyeckoe o0cnyXuBaHve
KoHTaKTHblE AaHHbIE:

3a TeXHUYECKO NOAAEPIKKO UK yCryramu No peMoHTy obpallaiTeck
Ha Hally ropsivyto NMHWIo No TenedpoHy (+44) 1935 382 222.

CaiT: tritontools.com/en-GB/Support

Appec:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom (Benuko6puTaHus)
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Az eredeti utasitasok forditasa

Bevezetés

Készonjlik, hogy megvasdrolta ezt a Triton terméket! A jelen ttmutatd

a termék biztonségos és hatékony lizemeltetéséhez sziikséges
informéciokat tartalmazza. Ez a termék egyedi tulajdonsagokkal
rendelkezik, és még ha On ismeri is a hasonld termékeket,
mindenképpen alaposan olvassa el ezt az Utmutatot, hogy megértse a
benne levé utasitasokat. Ugyeljen arra, hogy a terméket hasznalé minden
személy elolvassa és teljesen megértse ezeket az utasitasokat.

A termék ismertetése

1. Furészar-vezetd nyildsok

2. Vezet6tomb

3. Befogofej

4. Finombedllité gomb

5. Fogantyu

6. Slillyesztett régzitéfurat a munkapadra szereléshez
7. Oldalsé skéla

8. Talplemez

9. Régzitégomb

10. Vastagsdgjelz6 skéla

11. Mégneses porelvezetd adapter
12. Furédsmélység régzitégyrdje
13. Lépcsds furdszar

14. Hajtdbit

15. Csavar

16. Fatipli

17. Hatszdégletl kulcs

Rendeltetésszerii hasznalat

Zsékfuratkészit6 sablon a t6bbszor ismétlédé asztalosmunkék
elvégzéséhez. Panelek régzitéséhez, sarkokhoz és ferde
Osszeeresztésekhez hasznalhato.

Hasznalat elott

FIGYELEM: FIGYELEM! Mindig tartsa be a jelen termékkel hasznalt
barmely elektromos kéziszerszam 6sszes munkavédelmi és egyéb
utasitasat.

Felszerelés

+ Javasoljuk, hogy haszndlat elétt a sablont egy munkapadra szerelje fel.

+ Asablon a munkapadhoz pillanatszoritdval vagy a stillyesztett
régzitéfuratokon (6) keresztlilvezetett csavarokkal régzithetd.

+ Asablon olyan hordozhaté munkalapra is felszerelhetd, amelyet
pillanatszoritéval munkapadra lehet régziteni, igy a hordozhatésagra
és a biztonsdgra vonatkozo kévetelménynek is megfelel.

Porelvezetés
+ Amégneses porelvezet§ adapter (11) a vezetétémb (2) magneseihez
tapaszthatd (I. dbra).

« Ezutan egy megfelel§ porelszivé rendszerhez vagy porszivéhoz
csatlakoztathatd.

+ Furés elétt kapcsolja BE a porelszivést/porszivét.

Hasznalat

A FIGYELEM: SOHA ne kézzel tartsa furés kézben a sablont; szilardan
régzitse azt egy megfelelé munkapadhoz. Ennek elmulasztdsa a
szerszam karosodasdhoz és/vagy sulyos személyi sérliléshez vezethet.
Megjegyzés: Altalénos eljardsként elészér a sablont 4llitsa be, majd a
furasi melységet. Idedlis esetben a furdszar hegyének a furandé anyag
kézepének kérnyekén kell kiemelkedni.
1. Hatarozza meg a furandd anyag vastagsagat egy mérdszalaggal (Il.
dbra) vagy a 0-50 mm-es oldalsé skélaval (7).

2. Csusztassa el felfele a vezetétémbdét (2), hogy illeszkedjen a furandd
anyag vastagsagahoz; ehhez haszndlja a vastagsdgjelzé skalat (10),
majd régzitse a helyén a régzitégombokkal (9) (lIl. dbra).

. Huzza a furasmélység régzitégydirdjét (12) a lépcsés furdszarra (13)
(V. abra), majd helyezze a furészarvezetébe (1).

. Amikor a furészér vége 2-3 mm-re helyezkedik el a talplemeztél (8)

(V. kép), szoritsa meg a furdsmélység régzitégylirlijét az Hatszogletd
kulccsal (17), de ne huzza tul szorosra, majd vegye ki a furészérat a
furészérvezetébdl.

. Helyezze be a munkadarabot derékszdgben a vezetétémbre és
a talplemezre, majd nyomja elére a fogantytit (5) a munkadarab
befogasédhoz (VI. dbra). Amennyiben a munkadarabra tul kicsi vagy tul
nagy nyomas hat, huizza vissza a fogantyut, majd elforgatassal allitson
a befogofejen (3) €s a finombedlliton (4) (VII. abra), véglil tolja elére a
kart a munkadarab ismételt befogaséhoz.

. Fogja be a lépcsés flrdszarat a furégépbe, majd allitsa a furégépet
magas fordulatszamra.

. Helyezze a lépcsés furdszar végét az egyik furészarvezetébe, majd
kezdje meg a furast.

Megjegyzés: Amennyiben a magneses porelvezeté adapter (11)

és ahhoz egy megfelel6 porelszivé rendszer vagy porszivé van

csatlakoztatva, kapcsolja azt BE a furés el6tt.

8. Aforgdcs- és porelvezetés érdekében a furdst tébb lépésben végezze
addig, mig a furdsmélység rogzitégy(rlje hozza nem ér a furdsvezets
nyilds pereméhez. Ekkor hagyja abba a furast, és hiizza ki a furészarat
a furasvezetdbdl (VIII. dbra).

9. Oldja fel a befogdfejet, és vegye ki a mar zsdkfurattal ellatott
munkadarabot a sablonbdl (IX. dbra). A munkadarab készen éll a
zsakfurat csavarok €s fatiplik fogaddsara. A csavarok javasolt méreteit
lasd az alabbi téblézatban.

w
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Deszka vastagsaga Csavar
13—-18 mm /%" — " 25mm/1"
19-25mm/%"-1" 30 mm /174"
26-30mm/1"—1%" 35mm /1%"
31-37mm/1%" = 1%" 50 mm/2"
=38 mm/=1%" 60 mm /274"

Megjegyzés: Keményfahoz finom menetet, mig puhafdhoz durva
menetet haszndljon.

Tippek
« Fakétés dsszeillesztésekor hasznaljon tdmasztdlapot (X. abra)

A zsékfuratkészitd sablon keretezéshez és sarokillesztések
készitéséhez is haszndlhato (XI. dbra)

A zsékfuratkészité sablon deszkék 6sszeeresztéséhez is hasznélhatd
(XII. dbra)

Tartozékok

« ATriton forgalmazdéknal a tartozékok teljes vélasztéka, tobbek kézott
sablonok, tiplik, csavarok és bitfejek is megtaldlhatok.

Karbantartas
Kapcsolat

Amennyiben miiszaki vagy szerviz tandcsra van szuksége, forduljon az
tgyfélszolgalathoz a (+44) 1935 382 222-es telefonszamon.

Web: tritontools.com/en-GB/Support

Cim:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom




Preklad originalniho navodu

3
Uvod

Dékujeme za zakoupenf vyrobku Triton. Tento ndvod obsahuje nezbytné
informace pro bezpec¢né pouZivani a spréavnou funkci tohoto vyrobku.
Tento vyrobek nabizi mnoho jedinecnych funkci. Je mozné, Ze jste jiz s
podobnym vyrobkem pracovali; presto si diikladné prectéte tento navod,
abyste rozuméli pokynim. Ujistéte se, Ze vsichni, kdo s vyrobkem pracuji,
tento navod cetli a porozuméli mu.

Popis dil(i

1. Otvory pro vrtak

2. Vodici blok

3. Svérka

4. Mikro nastaveni

5. Packa svérky

6. Otvor pro zapustny Sroub pro pfichyceni ke stolu
7. Boéni méfitko

8. Zakladna

9. Zajistovaci knoflik

10. Nastaveni tloustky

11. Magneticky adaptér pro odsavani prachu
12. Hloubkova zarazka

13. Stupriovity vrtak

14. Sroubovaci ndsada

15. Sroub

16. Zaslepka

17. Sestihranny kli¢

v - wagr
Doporucené pouziti
Sablona pro kapsové spoje je vhodna pro opakovani pouZiti pfi vytvareni
spojli. MuzZete ji pouZit pro upevnéni desek, ramecky a spojovani desek
do uhld.

v wagr
Pred pouzitim

UPOZORNENI: Vzdy dodrujte veskeré bezpecnostni pokyny

a pokyny pro jakékoli elektrické nédradi pouZité v souvislosti s timto
vyrobkem.

Upevnéni

+ Tuto Sablonu pfed pouZitim doporucujeme pfipevnit ke stolu

+ Sablonu je mozné upnout ke stolu svérkou anebo miiZe byt upevnéna
pomoci otvoru pro zapustné Srouby pro prichyceni ke stolu (6)

+ Sablonu také miiZete pfigroubovat k prenosné desce, kterou pfichytite
ke stolu — Sablona tak bude prenosna i bezpecné prichycena

Odsavani prachu

+ Magneticky adaptér pro odsavani prachu (11) je pfichycen magnetem
na vodicim bloku (2) (obr. 1)

+ K 8abloné muZete pfipojit vhodny odsavaci systém

« Pred vrtanim odsavani zapnéte

Pokyny pro pouziti
UPOZORNENI: NIKDY $ablonu pii vrténi nedrzte pouze rukou —
Sablonu je tfeba pevné pfichytit k materidlu | pracovnimu stolu. Pokud tak
neucinite, mohlo by dojit k poskozeni néradi a/nebo k vaznému zranéni.
Poznamka: Nejdrive nastavte Sablonu, pak hloubku vrtani. V idedlnim
pfipadé by vrtdk mél vystupovat blizko stfedu vyvrtaného materialu.
1. Zjistéte tloustku vrtaného materidlu pomoci svinovaciho metru (obr. I1)
nebo bo¢niho méfitka 0 — 50 mm (7)
2. Vodici blok (2) posurite do takové polohy, aby tdaj na nastaveni
tloustky (10) odpovidal tloustce materidlu, ktery budete vrtat (obr. I11)

3. Hloubkovou zarazku (12) umistéte na stupriovity vrték (13) (obr. IV) a
vrtdk vioZte do otvoru pro vrtak (1)

4. Zajistéte hloubkovou zarazku v pozici pomoci Sestihranného klice (17),
kdy Spicka vrtaku je 2 — 3 mm nad zékladnou (8) (obr. V) — neutahuijte
prilis. Poté vrtak vytdhnéte

5. Materidl oprete o vodici blok a zékladnu a stlacte packu svérky (5)
dopredu (obr. VI). Pokud neni materidl dostate¢né upnuty, packu
povolte a nastavte svérku (3) pomoci mikro nastaveni (4) otaéenim
z&vitu (obr. VII). Poté stlacte packu svérky a material upnéte

6. Stupriovity vrték vioZte do vrtacky a nastavte vysokou rychlost vrtani

7. Konec stupriovitého vrtéku vloZte do jednoho z otvort pro vrtak a
zacnéte vrtat

Poznamka: Pokud mate k magnetickému adaptéru pro odsévani prachu

(11) ptipojené odsévani, zapnéte odsévani PRED vrtanim

8. Vyvrtejte otvor v postupnych krocich — aby odvrtdvany material mohl
postupné vyjit z vrtaného otvoru. Jakmile se hloubkové zarézka zastavi
0 okraj vodiciho bloku, vrtat prestarite a vrtak vyjméte z vodiciho bloku
(obr. VIl

9. Uvolnéte svérku a materidl vyjméte — na materidlu je vyvrtany otvor
pro kapsovy spoj (obr. IX). Materidl je pfipraven pro sesroubovani a
zaslepky. V nasledujici tabulce naleznete doporuéenou velikost Sroubu

Tloustka materialu Sroub
13—-18 mm/ 2" - "e" 25mm/1"
19-25mm/ %" —1" 30 mm /174"
26-30mm/1"—1%" 35mm/ 17"
31-37mm/1%" - 1-%" 50 mm /2"
=38 mm/=17%" 60 mm /274"

Poznamka: Pro tvrdé dievo pouZijte jemny zavit, pro mékké dievo
pouZijte hruby zavit.

Tipy

« Pfi sestavovani spoje pouzijte podkladovou desku (obr. X)

« Sablona pro kapsové spoje miiZe byt pouZita pro tvorbu ramedki a
pokosové spoje (obr. XI)

« Pro spojovani panel (obr. Xll) Ize tuto Sablonu pouZit také

PrisluSenstvi

PIny sortiment pfislusenstvi véetné Sablon, zéslepek, Sroubt a
Sroubovacich bitt je k dispozici u vaseho prodejce Triton

Udrzba

Z

Kontakt

Pro technickou podporu nebo opravu kontaktujte linku pomoci (+44) 1935
382 222

Web: tritontools.com/en-GB/Support

Adresa:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset
BA22 8HZ, Velké Briténie




Preklad originalneho navodu
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Uvod

Dakujeme za zakupenie vyrobku Triton. tento manudl obsahuje
informécie nutné k bezpe¢nému pouZivaniu a spravnemu fungovaniu
tohto vyrobku. Tento vyrobok pontika mnoho jedine¢nych funkcii. Je
mozZné, Ze ste uZ s podobnym vyrobkom pracovali, napriek tomu si
vsak precitajte tento manudl, aby ste naplno pochopili vsetky instrukcie.
Uistite sa, Ze kazdy, kto s vyrobkom pracuije, si tento manual precital a
porozumel mu.

Popis dielov

1. Olvery pre vrték

2. Vodiaci blok

3. Zvierka

4. Mikro nastavenie

5. Packa zvierky

6. Otvor pre zapustnu skrutku pre prichytenie ku stolu
7.Bocné mierka

8. Zakladria

9. Zaistovaci gombik

10. Nastavenie hribky

11. Magneticky adaptér pre odsdvanie prachu

12. Hibkova zarazka

13. Stupriovity vrtak

14. Skrutkovacia nasada

15. Skrutka

16. Zaslepka

17. Sesthranny ki

Odporucané pouzitie

Mini Sabldna pre kapsoveé spoje je vhodnd pre opakované pouZitie pri
vytvarani spojov. MéZete ju pouzit pre upevnenie dosiek, raméeky a
spajanie dosiek do uhlov.

wapr
Pred pouzitim
UPOZORNENIE: VZdy dodrziavajte vSetky bezpe¢nostné pokyny

a pokyny pre akékolvek elektrické ndradie pouZité v suvislosti s tymto
produktom.

Upevnenie

+ Tuto $ablénu pred pouZitim odporti¢ame pripevnit k stolu

+ Sabldnu je mozné upndt ku stolu zvierkou alebo méZe byt upevnend
pomocou otvorov pre zapustené skrutky pre prichytenie ku stolu (6)

- Sablénu taktiez mézete priskrutkovat k prenosnej doske, ktorti
prichytite k stolu - Sabléna tak bude prenosna aj bezpec¢ne prichytena

Odsavanie prachu

+ Magneticky adaptér pre odsdvanie prachu (11) je prichyteny magnetom
na vodiacom bloku (2) (obr. I)

+ K sabléne mézZete pripojit vhodny odsdvaci systém

+ Pred vitanim odsdvanie zapnite

Vaps
Pokyny pre pouzitie
UPOZORNENIE: NIKDY $ablonu pri vitani nedrzte len rukou -
$abldnu treba pevne prichytit k materidlu i pracovnému stolu. Ak tak
neurobite, mohlo by déjst k poskodeniu néradia a/alebo k vaznemu
zraneniu.
Poznamka: Najskor nastavte $abldnu, potom hibku vftania. V idedinom
pripade by vrtak mal vystupovat blizko stredu vyvitaného materialu.
1. Zistite hribku vitaného materidlu pomocou zvinovacieho metra (obr. 11)
alebo bocnej mierky 0 - 50 mm (7)
2. Vodiaci blok (2) posurite do takej polohy, aby tdaj na nastavenie
hribky (10) zodpovedal hribke materidlu, ktory budete vitat (obr. I11)

3. Hibkovu zarazku (12) umiestnite na stupriovity vrtak (13) (obr. IV) a
vrtdk vioZte do otvoru pre vrtak (1)

4. Zaistite hibkovu zarazku v pozicii pomocou Sesthranného kftica (17),
kedy $picka vrtaka je 2 - 3 mm nad zakladriou (8) (obr. V) - neutahujte
prilis. Potom vrtak vytiahnite

5. Material oprite o vodiaci blok a zékladriu a stlacte packu zvierky (5)
dopredu (obr. VI). Pokial nie je materidl dostatoéne upnuty, packu
povolte a nastavte zvierku (3) pomocou mikro nastavenie (4) otd¢anim
Zz&vitu (obr. VII). Potom stlacte packu zvierky a material upnite

6. Stupriovity vrtak vloZte do vitacky a nastavte vysoku rychlost vitania

7. Koniec stupriovitého vrtdka vloZte do jedného z otvorov pre vrték a
zacnite vitat

Poznamka: Ak mate k magnetickému adaptéru na odsévanie prachu (11)

pripojené odsévanie, zapnite odsavanie PRED vitanim

8. Viyvitajte otvor v postupnych krokoch - aby materiél mohol postupne
vyjst z vitaného otvoru. Akonahle sa hibkova zarazka zastavi o okraj
vodiaceho bloku, vitat prestarite a vrtak vyberte z vodiaceho bloku
(obr. VIl

9. Uvolnite zvierku a material vyberte - na materialu je vyvitany otvor
pre kapsovy spoj (obr. IX). Materidl je pripraveny pre zoskrutkovanie a
zéslepky. V nasledujlcej tabulke néjdete odportéanu velkost skrutky

Hrubka materialu Skrutka
13—18 mm/ %" — "V¢" 25mm/1"
19-25mm/%" - 1" 30 mm /17"
26-30mm/1"—1%" 35mm/ 17"
31-37mm/1%" = 1-%" 50 mm/2"
=238 mm/=1%" 60 mm /274"

Poznamka: Pre tvrdé drevo pouZite jemny zavit, pre makké drevo pouzite
hruby zavit.

Tipy

« Pri zostavovani spoja pouZite podkladovui dosku (obr. X)

+ Sabléna pre kapsové spoje méZe byt pouZitd pre tvorbu réméekov a
pokosové spoje (obr. XI)

- Pre spajanie panelov (obr. XIl) mozno tito Sablénu pouZit' aj

PrisluSenstvo

PIny sortiment prisluSenstva vrétane $ablon, zéslepiek, skrutiek a
skrutkovacich bitov je k dispozicii u vdsho predajcu Triton

Udrzba
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Kontakt

Pre technicku podporu alebo opravu kontaktujte linku pomoci (+44) 1935
382222

Web: tritontools.com/en-GB/Support

Adresa:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset
BA22 8HZ, Velka Britania




Orijinal talimatlarin cevirisi

Tanitim

Bu Triton cihazini satin aldiginiz igin tesekktir ederiz. Bu kilavuz, bu
trtintin gtivenli ve etkili bir sekilde kullaniimasina yénelik gerekli bilgiler
icerir. Bu Urtintin egsiz ézellikleri vardir ve benzer (rlinler hakkinda bilgi
sahibi olsaniz bile bu kilavuzu okumaniz talimati anlamamak icin sarttir.
Urtintin ttim kullanicilarinin bu kilavuzu okudugundan ve tamamen
anladigindan emin olun.

Uriin Tanttimi

1. Delme Kilavuzlar

2. Kilavuz Bloku

3. Kelepge

4. Mikro Ayarlayici

5. Agma Kolu

6. Gémme Tezgaha Montaj Deligi
7. Yan Olgek

8. Taban Plakasi

9. Kilitteme Topuzu

10. Kalinlik Kilavuzu

11. Manyetik Toz Bosaltma Adaptéru
12. Derinlik Mangonu

13. Basamakli Matkap Ucu

14. Tornavida Ucu

15. Vida

16. Kavela

17. Altigen Anahtar

Kullanim Amaci

Marangozluk iglerinde stirekli kullanim icin delme kilavuzu. Panel
sabitleme, kdseler ve sev kése gegcmeleri icin kullanilabilir.

Kullanim Oncesi

UYARI: Bu drtinle iligkili olarak kullanilan herhangi bir elektrikli aletin
guivenlik tavsiyelerine ve talimatlarina eksiksiz bir sekilde uyun.

Montaj

Kullanmadan énce kilavuzu bir tezgaha monte etmeniz 6nerilir.
Kilavuz bir tezgaha kelepcelenebilir veya G6mme Tezgaha Montaj
Deligi (6) ile uygun vidalar kullanilarak sabitlenebilir

Kilavuz ayni zamanda uygun bir is tezgahina kelepgelenecek olan
taginabilir bir montaj paneline de sabitlenebilir, bdylece kilavuz hem
taginabilir hem de glivenli olur

Toz bosaltma

+ Manyetik Toz Bosaltma Adaptéri (11) Kilavuz Blokunun (2) tizerindeki
miknatislara yapisir (Sek. I)

+ Uygun bir toz bosaltma sistemi ve vakum takilabilir

+ Matkapla delmeden 6nce toz bosaltma/vakumu agin

alistirma

UYARI: Matkapla delerken kilavuzu ASLA elinizle tutmayin; uygun
bir is tezgahina gtivenli bir sekilde kelepcelenmis olmasi gerekir. Bunun
yapilmamasi alete zarar verebilir ve/veya ciddi kisisel yaralanmaya neden
olabilir.
Not: Genel olarak, énce kilavuzu ayarlayin, sonra delme derinligini
ayarlayin. ideal olarak matkap ucu delinen malzemenin ortasina yakin bir
yerde agiga ¢ikmalidir.
1. Bir mezura ile (Sek. Il) veya 0 —50 mm Yan Olgekle (7) dlgerek
delinerek materyalin kalinhigini belirleyin.
2. Kilavuz Blokunu (2) Kalinlik Kilavuzunu (10) kullanarak delinen
malzemenin kalinigina uyacak sekilde kaydirin sonra Kiliteme
Topuzlarini (9) (Sek. ll) kullanarak yerine sabitleyin

w

. Derinlik mangonunu (12) Basamakli Matkap Ucunun tizerine (13)

yerlestirin (Sek. 1V) ve Delme Kilavuzuna (1) yerlestirin

. Matkap ucu Tabak Plakasindan (8) 2-3 mm mesafedeyken (Sek. V)

Altigen Anahtari (17) kullanarak Derinlik Mansonunu sikin ama asiri
sikmayin, sonra ucu Delme Kilavuzundan cikartin

. Is pargasini diizgtin bir sekilde Kilavuz Bloku Taban Plakasinin

karsisina yerlestirin, Acma Kolunu (5) éne iterek is parcasini
kelepgeleyin (Sek. VI). Yeterli basing yoksa veya cok fazla basing varsa
Acma Kolunu geri ¢ekin ve Kelepgeyi (3) ve Mikro Ayarlayiciyi (4) disli
yéntinde gevirerek ayarlayin (Sek. VII) sonra da is pargasini tekrar
kelepgelemeye calismak igin Agma Kolunu éne dogru ittirin.

. Basamakli Matkap Ucuni elektrikli matkaba yerlestirin ve matkabi

ylksek hiza ayarlayin

7. Basamakli Matkap Ucunu Delme Kilavuzlarindan birine yerlestirin ve
delmeye baslayin

Not: Manyetik Toz Bosaltma Adaptdri (11) ve uygun bir toz bosaltma

sistemi veya vakum baglandiysa, delmeden énce bunu AGIN.

8. Derinlik Mangonu Delme Kilavuzuna gelene dek talas ve tozlardan
temizlemek icin adim adim kesme islemiyle delin sonra delmeyi
durdurun ve delme kilavuzundan ¢ikartin (Sek. VIII)

9. Kelepceyi acin ve delikli cep baglanti yeri agilan is pargasini ¢ikartin

(Sek. IX). Is parcasi delik cebi vidalarina ve kavelalara hazirdir.

Onerilen vida boyutu igin asagidaki tabloya bakin.

ES

o

o

Kereste Kalinhigi Vida

13-18 mm (0 - "e") 25mm/1"
19-25mm/3%" - 1" 30mm/1%"
26-30mm/1"—1%" 35mm/ 17"
31-37mm/1%" - 17" 50 mm/2"
238 mm/z1"%" 60 mm /274"

Not: Sert ahsap icin ince bir disli kullanin ve yumusak ahsap icin kalin bir
disli kullanin.

Ip uclan
« Bir ek yerini birlestirirken destekleme paneli kullanin (Sek. X)

« Delme kilavuzu gergeveleme ve sev kdse gegmeleri igin kullanilabilir
(Sek. XI)
« Delme kilavuzu panelleri birbirine baglamak igin kullanilabilir (Sek. XI)

Aksesuarlar

« Kilavuzlar, kavelalar, vidalar ve uglar da dahil olmak tizere cok sayida
aksesuari Triton bayinizden edinebilirsiniz.

Bakim

lletigim

Teknik veya onarim hizmeti hakkinda tavsiye igin, Iltfen (+44) 1935 382
222 numarali yardim hattiyla iletisime gecin
Web: tritontools.com/en-GB/Support
Adres:

Powerbox

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Birlesik Krallik
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