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Original Instructions

Introduction

Thank you for purchasing this Triton tool. This manual contains information necessary
for safe and effective operation of this product. This product has unique features and,
even if you are familiar with similar products, it is necessary to read this manual
carefully to ensure you fully understand the instructions. Ensure all users of the tool
read and fully understand this manual.

Models covered

This manual covers the following models:
* Triton T6 Pocket Hole Jig

e Triton T6 Pocket Hole Jig Master Set

The information and instructions are identical for both models. They differ only in
the included accessories.

Product Familiarisation
Jig

Adjuster

Jaw Lever
SpeedDrive™
Depth Gauge
Depth Scale
Depth Adjuster
Jaws

9. Bracket

10. Extractor Port x 2
11. Fixing Hole x 4
12. Extractor Adaptor
13. Joiners

Work Stop x 2
15. Work Support x 2
16. Plugs

17. Screws

18. Hex Key

19. Square Drive 150mm (6")
20. Drill Bit

21. Depth Collar

Intended Use

Table-mounted pocket-hole jig for repeated use in joinery work. Can be used for joints such as
panel fixing and corners.

Before Use

/\ WARNING: Always adhere to all safety advice and instructions for any power tool used in
conjunction with this product.

IMPORTANT: Always practise on a scrap piece of wood before making a pocket hole in the
workpiece.
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Assembling the Work Supports

The optional Work Supports (15) add stability to the workpiece and provides consistency when
drilling multiple workpieces of the same length (Image A).

1. Align the locating pin on the end of the Work Support, with the hole in the Bracket (9) on
the side of the Jig (1), and push down (Image B)

Note: The holes in the joint can be used to screw the Work Support/Jig onto the workbench.
2. Slide aWork Stop (14) onto the Work Support and secure in the required position (Iimage A)

Note: There are two different-sized Work Stops. Select the one most suited to the size of the
workpiece.

Note: The Work Supports can be placed either side of the Jig, or both on one side by joining
the Work Supports together using the Joiners (13) (Image C).

Note: Additional Work Supports and Joiners can be purchased to extend the Work Support.

Inserting the Depth Scale

The Depth Scale (6) can be changed for either an imperial or metric scale (Image D).

1. Remove the current Depth Scale, if present, by prying out of the Depth Scale holder
2. Select the required Depth Scale and push fit into the Depth Scale holder

Set-up for dust extraction

Note: Dust extraction is achieved via an Extractor Port (10) located on either side of the Jig (1).
1. Insert the Extractor Adaptor (12) into an Extractor Port (10) (Image E)

2. Connect the hose of the Dust Extractor tool (not supplied) to the Extractor Adaptor

Note: Check the instructions with your Dust Extractor for details of how to connect to the
Extractor Adaptor.

A\ WARNING: Do not block the Extractor Port on the opposite side, as this is required to
enable a free flow of air through the Jig.

A\ WARNING: It is recommended to secure the Jig (1) and Work Supports (15) to a stable, flat
surface, using the Fixing Holes (11).

/\ WARNING: DO NOT have the Drill running when inserting or removing the Drill Bit (20)
from the drill guides.

1. Place the Drill Bit (20) in the Depth Gauge (5) using the Depth Scale (6) to determine the
correct hole for the depth of wood being drilled

2. Slide the Depth Collar (21) onto the Drill Bit and secure using a Hex Key (18) (Image F)
3. Engage the SpeedDrive™ (4) (Image G).
Note: Use the release button on the SpeedDrive™ to insert or release the Drill Bit (Image H).

4. Place the Drill Bit into one of the drill guides and adjust the Depth Adjuster (7), to the
required depth, using the depth scale on the side of the Depth Adjuster (Image I)

Note: The tip of the drill bit should just enter the corresponding groove at the base of the
Jaws (Image I).

5. Retract the Drill Bit until it locks in place

6. Place the workpiece into the Jaws of the Jig and close the Jaws using the Adjuster (2)
(Image J). Ensure there is just enough space between the Jaws and the workpiece so that
the workpiece can be easily moved or replaced

Note: Use the optional Work Stops (14) to position the workpiece (Image A).

7. Use the Jaw Lever (3) to secure the wood (Image K)

8. Connect your drill (not supplied) to the Drill Bit

9. Start the drill and slowly engage the Drill Bit until the Collar contacts the Jig
Note: The drill will automatically disengage the lock when it starts spinning.
Note: Use the drill on the fast setting and maintain a high speed whilst drilling.
10. Retract the Drill Bit until it engages with the lock and switch OFF the drill
11. Release the Jaw Lever and reposition or remove the workpiece

12. After drilling all the holes, the piece is ready for assembly using the pocket-hole screws
and plugs (Image L). See the table below for the recommended screw size

Note: The Jig can be used without the SpeedDrive™ by disengaging the lock (Image G).
Note: The Pocket Hole Jig can be used for joining panels (Image M).

Note: When planning the placement of your pocket holes, keep in mind that the screws should
go into the edge grain or the face grain, but not into the end grain (Image N). Using the end
grain can result in a weak joint.

Timber Thickness Screw
13-18mm/1/2" - 11/16" 25mm /1"
19-25mm/3/4" - 1" 30mm/1-1/4"
26-30mm /1" -1-1/4" 35mm/1-1/2"
31 -37mm/1-1/4" -1-7/16" 50mm /2"
>38mm / >1-1/2" 60mm /2-1/2"

Note: For hard wood use a fine thread, and for soft wood use a coarse thread.




Accessories

A full range of accessories including Jointers, Work Stops, plugs, screws and bits is available
from your Triton stockist.

Maintenance

Keep your Pocket Hole Jig clean. Do not allow sawdust to build up around the jig. Clean
regularly with a soft brush, vacuum or compressed air, clean resin off with a suitable solvent

Contact

For technical or repair service advice, please contact the helpline on (+44) 1935 382 222
Web: tritontools.com/en-GB/Support

Address:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom




Vertaling van de originele instructies

Inleiding

Hartelijk dank voor de aankoop van dit Triton-product. Deze handleiding omvat
informatie die nodig is voor een veilig en efficiént gebruik van dit product. Dit product
is in het bezit van unieke kenmerken en, zelfs indien u bekend bent met gelijkaardige
producten, is het nodig om deze handleiding aandachtig door te lezen om er zeker van
te zijn dat u de instructies volledig begrijpt. Zorg ervoor dat alle gebruikers van het
product deze handleiding volledig gelezen en begrepen hebben.

Modellen

Deze handleiding is bedoeld voor de volgende modellen:
e Triton T6 Pocket-boormal

* Triton T6 Pocket-boormal Masterset

De informatie en de instructies zijn identiek voor beide modellen. Zij verschillen enkel
voor wat betreft de inbegrepen accessoires.

Productonderdelen

Pocket-boormal

Aanpasser

Klauwhefboom

Boorvergrendeling (SpeedDrive™)
Dieptestaaf

Diepteschaal

Diepte-instelling
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Klauwen

9. Beugel

10. Stofafvoerpoort x 2

11. Bevestigingsgat x 4

12. Stofafvoeradapter

13. Verbindingen

14. Werkaanslag x 2

15. Werksteun x 2

16. Pluggen

17. Schroeven

18. Zeskantsleutel

19. Vierkante aandrijfstang 150 mm
20. Boorbit
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Dieptekraag

Voorzien gebruik

Op de werkbank gemonteerde pocket-boormal voor herhaald gebruik bij het uitvoeren van hout
verbindingen. Kan gebruikt worden voor het bevestigen van panelen en hoekverbindingen.

Voorafgaand aan het gebruik

/\ WAARSCHUWING: F steeds alle veilighei i en-il
wanneer u gebruik maakt van elektrisch gereedschap in combinatie van dit product.

BELANGRIJK: Train altijd op een stukje hout voordat u een pocketgat in het werkstuk maakt.

Assembleren van de werksteunen

De optionele werksteunen (15) voegen extra stabiliteit toe aan het werkstuk en zorgen voor
consistente resultaten wanneer in meerdere werkstukken geboord met dezelfde lengte
(Afbeelding. A).
1. Lijn de locatiepen uit aan het einde van de werksteun met het gat in de beugel (9) aan de
zijkant van de mal (1), en druk omlaag (Afbeelding. B)
Opmerking: De gaten in de verbinding kunnen gebruikt worden om de werksteun/mal op de
werkbank te schroeven.
2. Schuif een werkaanslag (14) op de werksteun en zet hem vast in de gewenste positie
(Afbeelding. A)
Er zijn twee soorten wer met
Selecteer deze die het meest geschikt voor het werkstuk.
Opmerking: De werksteunen kunnen langs beide zijde van de mal geplaatst worden, of beide
aan é¢én zijde, door de werksteunen bij elkaar te brengen met behulp van de verbinders (13)
(Afbeelding. C).
Bijkomende en
de Werksteun te verlengen.

kunnen worden om zodoende

Aanbrengen van de diepteschaal

De diepteschaal (6) kan vervangen worden door een exemplaar in imperial of in metrische
maten (Afbeelding. D).

1. Verwijder de actuele diepteschaal, indien aanwezig, door deze uit de houder te halen
2. Selecteer de gewenste diepteschaal, en duw deze in de houder

Opstelling voor stofafvoer
i wordt I via een ol
zijkant van de mal vindt (1).
1. Breng de (12) aan in de poort (10) ing. E)
2. Verbind de slang van het g p (niet met de t

Opmerking: Raadpleeg de instructies van uw stofextractor voor details betreffende de wijze
waarop de verbinding met de E dient i te worden.

A\ WAARSCHUWING: Blokkeer de taan de zijde niet omdat
deze nodig is om een ongehinderde luchtstroming door de mal mogelijk te maken.

A\WAARSCHUWING: Het is aan te bevelen om de mal (1) en de werksteunen (15) te
bevestigen op een stabiel en viak opperviak met behulp van de bevestigingsgaten (11).

/A\WAARSCHUWING: Laat de boormachine NIET draaien wanneer het boorbit (20) in de
boorgeleiding wordt aangebracht of eruit verwijderd wordt.

1. Plaats het boorbit (20) in de dieptestaaf (5) met behulp van de diepteschaal (6) om het
correcte gat vast te stellen voor de diepte van het hout waarin geboord wordt

Schuif de dieptekraag (21) op het boorbit en zet hem vast met behulp van een
zeskantsleutel (18) (Afbeelding. F)

Activeer de boorvergrendeling SpeedDrive™ (4) (Afbeelding. G).

Gebruik de om de boorverg SpeedDrive™ om het boorbit
aan te brengen of te verwijderen (Afbeelding. H).

t(10) die zich langs de
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4. Plaats het boorbit in één van de en stel de di (7) in op de
gewenste diepte met behulp van de diepteschaal aan de zijkant van de diepteaanpassing
(Afbeelding. I)

Opmerking: De punt van het boorbit dient net in de overeenstemmende groef te steken ter
hoogte van de basis van de klauwen (Afbeelding. I).

5. Trek het boorbit terug tot het op zijn plaats blift vastzitten.

6. Plaats het werkstuk in de klauwen van de mal en sluit deze met behulp van de aanpasser
(2) (Afbeelding. J). Zorg ervoor dat er net voldoende ruimte aanwezig is tussen de klauwen
en het werkstuk, zodat het werkstuk gemakkelijk verplaatst of verwijderd kan worden.

Opmerking: Gebruik de optionele werkaanslagen (14) om het werkstuk te positioneren
(Afbeelding. A).

Gebruik de klauwhefboom (3) om het hout vast te zetten (Afbeelding. K)
Verbind de boormachine (niet meegeleverd) met het boorbit
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Start de boormachine en verplaats het boorbit traag tot de kraag contact maakt met de
mal.

De ine zal isch de

vrijgeven wanneer ze start.

Opmerking: Gebruik de boormachine in de snelle stand en houd deze snelheid aan tijdens
het boren.

10. Trek het boorbit terug tot het contact maakt met de vergrendeling, en schakel de
boormachine uit.

11. Los de klauwhefboom en herpositioneer of verwijder het werkstuk
12. Na alle gaten geboord te hebben, is het werkstuk klaar voor assemblage met behulp

van de pocket L). Zie de tabel voor de aanbevolen
schroefgroottes
Opmerking: De mal kan gebruikt worden zonde de boorvergrendeling SpeedDrive™ door de
ing uit te ing. G)

Opmerking: De pocketboormal kan gebruikt worden voor verbinden van panelen (Afbeelding. M)

*  Bij het bepalen van de positie van de pocket gaten dient u in het achterhoofd te houden
dat de schroeven in de randvezels of in de kopse vezels dienen te gaan, maar niet in de
eindvezels (Afbeelding. N). Het gebruik van de eindvezels kan aanleiding geven tot een
zwakkere verbinding

Houtdikte Schroef
13-18mm/1/2" - 11/16" 25mm/1"
19-25mm/3/4"-1" 30mm/1-1/4"
26-30mm/1"-1-1/4" 35mm/1-1/2"
31-37mm/1-1/4" -1-7/16" 50 mm /2"
38mm/1-1/2" 60 mm/2-1/2"




Opmerking: Voor hard hout dient u een fijne schroefdraad te gebruiken, en voor zacht hout
een grove schroefdraad.

Accessoires

Een heel gamma aan accessoires, met inbegrip van Verbinders, Werkaanslagen, schroeven en
bits, is verkrijgbaar bij uw Triton-leverancier.

Onderhoud

Houd uw pocket-boormal zuiver. Laat geen zaagsel accumuleren rond de mal. Maak
regelmatig schoon met een zachte borstel, met vacuiim, of met perslucht, en verwijder hars
met een daarvoor geschikt oplosmiddel

Contact

Voor advies in verband met technische zaken of met herstellingen, gelieve contact op te
nemen met (+44) 1935 382 222

Weh: tritontools.com/nl-NL/Support

Adres:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Verenigd Koninkrijk




Traduction des instructions originales

Introduction

Nous vous remercions d'avoir choisi cet équipement Triton. Ces instructions
i les i i é ires au i efficace et siir de ce
produit. Veuillez lire attentivement ce manuel pour vous assurer de tirer plei

Installation de I’échelle de profondeur

Léchelle de profondeur (6) peut passer d’une échelle impériale a une échelle métrique
(Image D).

1. Retirez I'échelle de profondeur, si installée, en la sortant de son support.

avantage des caractéristiques uniques de votre nouvel équipement. Gardez ce manuel
a portée de main et assurez-vous que tous les utilisateurs I'aient lu et bien compris
avant toute utilisation.

Modéles concernés

Ce manuel couvre les modéles suivants :
* Gabarit de percage oblique Triton T6

Kit gabarit de percage oblique Triton T6

Les informations et consignes contenues dans ce manuel s’appliquent aux deux
modeles. Ces deux modeles se différencient uniquement par leurs accessoires.

Descriptif du produit
Gabarit

Bouton d'ajustement

Levier de la méchoire

Dispositif de verrouillage SpeedDrive™
Guide de profondeur

Echelle de profondeur

Dispositif de réglage de la profondeur
Machoires

9. Support

10. 2 x Ports d’extraction
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11. 4 x Trous de fixation

12. Adaptateur d’extraction

13. Raccords pour supports

14. 2 x Butées

15. 2 x Supports de travail

16. Chevilles

17. Vis

18. CIé hexagonale

19. Embout de vissage carré 150 mm (6")
2
21,
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Foret de percage oblique étagé
Bague de profondeur

Usage conforme

2. Sélecti I'échelle de requise et poussez celle-ci dans son support.

Extraction de la poussiére

Remarque : Lextraction de la poussiére s'effectue & Iaide des ports d’extraction (10)
positionnés sur les cotés du gabarit (1).

1. Insérez I'adaptateur d’extraction (12) dans le port d’extraction (10) (Image E).
2. Connectez le tuyau d’extraction (non fourni) & 'adaptateur d’extraction.

Remarque : Vérifiez les instructions fournies avec votre systeme d’extraction de la poussiére
quant a la maniére correcte de connecter le tuyau a I'adaptateur d’extraction.

/\ AVERTISSEMENT : Ne pas bloquer le port d’extraction sur le coté opposé, puisque celui-ci
permet un flux d'air & travers le gabarit.

Instructions d’utilisation

A\ AVERTISSEMENT : Il est recommande de sécuriser le gabarit (1) et les supports de travail
(5) a une surface plane et stable a I'aide des trous de fixation (1).

/\ AVERTISSEMENT : NE PAS mettre la perceuse en marche lors de insertion ou retrait du
foret de percage oblique étagé (20) dans les trous de percage.

1. Positionnez le foret de percage oblique étagé (20) dans le guide de profondeur (5) a I'aide
de I'échelle de profondeur (6) pour déterminer le trou correcte en fonction de I'épaisseur
de la piéce de travail.

Glissez et verrouillez la bague de profondeur sur le foret a I'aide de la clé hexagonale (18)
fournie (Image F).

3. Enclenchez le dispositif de verrouillage SpeedDrive™ (4) (Image G).

Remarque : Utilisez le bouton de relache du dispositif de verrouillage SpeedDrive™, pour
insérer ou retirer le foret (Image H).

[ad

4. Positionnez le foret dans un des trous de percage et ajustez le dispositif de réglage de la
profondeur (7) & la profondeur requise, a I'aide de I'échelle de profondeur positionnée sur
le coté du dispositif de réglage de la profondeur (Image I).

Remarque : L'extrémité du foret doit juste entrer dans la rainure correspondante a la base des
machoires (Image ).

5. Retirez le foret jusqu’a ce qu'il se verrouille en place.

6. Positionnez la piéce de travail dans les méachoires du gabarit et fermez les méachoires &
I'aide du bouton d’ajustement (2) (Image J). Vérifiez de disposer d’assez d’espace entre la
piéce de travail et les machoires afin de pouvoir déplacer ou remplacer la piéce de travail.

Remarque : Utilisez les supports de travail (14) pour positionner la piéce de travail (Image A).
7. Utilisez le levier de la machoire (3) pour sécuriser la piece (Image K).
8. Connectez la perceuse (non fournie) au foret.

9. Mettez la perceuse en marche et laissez le foret pénétrer doucement dans la matiére
jusqu’a ce que la bague de profondeur vienne se bloquer contre le gabarit.

Gabarit de percage oblique pouvant étre monté sur établi pour les taches d
répétitives. Peut étre utilisé pour les travaux d’assemblages tels que les réparations et joints
angulaires.

Avant Utilisation
/\ AVERTISSEMENT : Toujours adhérer a toutes les consignes de sécurité et instructions
fournies dans le manuel de I'outil électroportatif utilisé conjointement & ce produit.

IMPORTANT : Essayez toujours le gabarit sur une chute de bois avant de I'utiliser sur votre
piéce finale.

Assemblage des supports de travail

Les supports de travail (15) fournissent plus de stabilité a la piece de travail et permettent un

percage plus uniforme lors du percage de plusieurs piéces a la méme longueur (Image A).

1. Alignez les broches de positionnement situées sur I'extrémité du support de travail, sur
le trou du support (9) sur le cdté du gabarit (1), et poussez vers le bas pour enclencher le
verrouillage (Image B).

Remarque : Les trous présents dans les raccords peuvent étre utilisés pour sécuriser le

gabarit/support de travail sur un établi, a I'aide de vis.

2. Glissez la butée (14) sur le support de travail et sécurisez celle-ci sur la position requise
(Image A).

: Le foret dé le
commence a tourner.

Remarque : Utilisez la perceuse son sa vitesse maximale et maintenez une vitesse de percage
rapide.

10. Retirez le foret jusqu’a ce qu'il se verrouille puis éteignez la perceuse.
11. Relachez e levier de la machoire, puis repositionnez ou retirez la piece de travail.

12. Une fois le percage terminé, la piéce est préte a étre assemblée a I'aide vis et chevilles
(Image L). Référez-vous au tableau ci-dessous pour plus d’informations quant a Ia taille
correcte des vis a utiliser.

lorsque celui-ci

Remarque : Le gabarit peut étre utilisé sans le dispositif de verrouillage SpeedDrive™. Il suffit
de désenclencher le bouton de relache (Image G).

Remarque : Le gabarit de pergage oblique peut étre utilisé pour I'assemblage de panneaux
(Image M).

Remarque : Lors du placement de vos pergage obliques, gardez a I'esprit que les vis doivent
étre insérées dans le grain du bord et le grain de la face, mais pas dans le grain de I'extrémité
(Image N). L'usage du grain de I'extrémité vous permettra uniquement d’obtenir des joints
faibles.

Epaisseur du bois Vis

13- 18 mm (1/2" - 11/16") 25mm (1)

Remarque : Le gabarit est fourni avec deux butées de taille différente. la taille la

mieux adaptée a la piéce de travail.

Remarque : Les supports de travail peuvent étre placés des deux cotés du gabarit, ou les deux
sur le méme coté, a I'aide des raccords pour support de travail (13) (Image C).

Remarque : Des supports de travail et raccords additionnels sont disponibles auprés de votre
revendeur afin de pouvoir étendre le support de travail.

19-25mm (3/4" - 1") 30 mm (1-1/4")

26-30 mm (1" - 1-1/4") 35 mm (1-1/2")

31-37 mm (1-1/4" - 1-7/16") 50 mm (2")

>38mm (> 1-1/2") 60 mm (2-1/2")
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Remarque : Utilisez un filetage fin pour les bois durs, et un filetage grossier pour les bois
souples.

Accessoires

Une grande variété d’accessoires, y compris des raccords, butées, vis et embouts, est
disponible auprés de votre revendeur Triton.

Entretien

Gardez votre gabarit de percage oblique propre en permanence. Ne laissez pas la poussiére
et les copeaux s'accumuler autour du gabarit. Nettoyez régulierement a I'aide d'une brosse

souple, d’un aspirateur ou d'air comprimé, et nettoyez la résine a I'aide d’un solvant approprié.

Contact

Pour tout conseil technique ou réparation, veuillez nous contacter :
Téléphone : (+44) 1935 382 222

Site web : www.tritontools.com/fr-FR/Support

Adresse :

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom (Royaume-Uni)




Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

Einfiihrung

Vielen Dank, dass Sie sich fiir dieses Triton-Werkzeug entschieden haben. Diese
Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir das sichere und effektive Arbeiten

mit diesem Produkt. Bitte lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch, um den
groBtmaglichen Nutzen aus dem einzigartigen Design dieses Produkts ziehen zu
kénnen. Bewahren Sie diese Anleitung griffbereit auf und sorgen Sie dafiir, dass alle
Benutzer dieses Gerats sie gelesen und verstanden haben.

Modelle

Diese Bedienungsanleitung ist fiir folgende Modelle zutreffend:
e Triton T6-Taschenbohrlehre

e Triton T6-Taschenbohrlehresatz

Die Informationen und Anweisungen sind fiir beide Modelle identisch. Sie
ur iden sich nur im ten Zubehor.

Gerateiibersicht

Bohrlehre

Einstellknopf

Spannbackenhebel

SpeedDrive ™ (Bohrverriegelung)
Tiefenlehre

Tiefenskala
Tiefeneinsteller

o NSO oL

Spannbacken

9. { i fiir Wer
10. Staubabzugsanschluss x 2

11. Montageldcher x 4

12. Staubabzugsadapter

13. Verbindungsstiick

14. Werkstiickanschlag x 2
15. Werkstiicktrager x 2
16. Abdeckdiibel

17. Taschenlochschrauben
18. Sechskantschliissel

19. Vierkantantrieb, 150 mm

20. Stufenbohrer
21. Tiefenanschlag
BestimmungsgemaBe Verwendung

Auf der Werkbank montierte
wiederholten Erstellung von

Vor Inbetriebnahme

/\ WARNUNG! Befolgen Sie stets die Si und die Bedi i des
Elektrowerkzeugs, das in Verbindung mit diesem Produkt verwendet wird.

WICHTIG: Uben Sie die Erstellung von Taschenldchern immer erst an einem Stiick
ial, bevor Sie beher in Thr {ick bohren.

lehre fiir Schreiner- und Ti
an Rahmen- und

zur prézisen,

Zusammenbau der Werkstiicktrager

Die Bohrlehre ist mit zwei Werkstiicktrdgern (15) ausgestattet, die bedarfsweise eingesetzt

werden kénnen, dem Werkstiick mehr Stabilitét verleihen und fiir Konsistenz beim Bohren

mehrerer Werkstiicke gleicher Lange sorgen (Abb. A).

1. Richten Sie die Fixi am Ende des Wer mit den Lchern der
Befestigungsvorrichtung (9) seitlich der Bohrlehre (1) aus und driicken Sie sie ein (Abb. B).

Hinweis: Die Bohrlehre Idsst sich mit Hilfe der Locher im Verbindungsstiick auf einer

Werkbank festschrauben.

2. Schieben Sie den (14) auf den und sichern Sie ihn in
der gewiinschten Position (Abb. A).
Hinwesis: Das Gerat ist mit zwei i groBen

Wahlen Sie den Anschlag, der fiir die WerkstiickgroBe am besten geeignet ist.

Hinweis: Die Werkstiicktréger lassen sich auf beiden Seiten der Bohrlehre befestigen.
Bei Bedarf kdnnen beide Trager einseitig montiert werden, indem Sie diese mithilfe der
i i iigen (Abb. C).

Hinweis: Zusétzliche Werkstiicktrager und

sind separat erhéltlich.

Tiefenskala einsetzen
Die Tiefenskala (6) kann entweder zdllische oder metrische MaBe anzeigen (Abb. D).

1. Entfernen Sie die Tiefenskala (falls montiert), indem Sie sie aus der Halterung
herausziehen.

2. Wahlen Sie die gewiinschte Tiefenskala und driicken Sie sie in die Halterung.

Staubabzugsstutzen montieren

Hinweis: Die Bohrlehre (1) ist an beiden Seiten mit je einem Staubabzugsanschluss (10)
ausgestattet.

1. Stecken Sie den

(12) auf den (10) (Abb. E).

2. SchlieBen Sie ein oder (nicht mitgeli an
den Staubabzugsadapter.

Hinweis: Zum Anschluss an den Staubabzugsadapter folgen Sie bitte den Anweisungen Ihres

Staubabzugssystems / Staubsaugers.

A\ WARNUNG! Achten Sie darauf, dass der Staubabzugsanschluss auf der
gegeniiberliegenden Seite der Bohrlehre nicht blockiert ist. Dieser AnschluB muB offen bleiben,
um einen freien Luftstrom durch die Bohrvorrichtung zu ermdglichen.

A\ WARNUNG! Es wird empfohlen die Bohrlehre (1) und Werkstiicktrdger (15) auf einer
soliden und stabilen Oberfldche, mit Hilfe der Montageldcher (11) zu befestigen.

/\ WARNUNG! Lassen Sie die Bohrmaschine nicht laufen, wenn Sie den Bohrer (20) in die
Bohrfiihrung einsetzen oder herausnehmen.

1. Setzen Sie den Bohrer (20) mithilfe der Tiefenskala (6) in die Tiefenlehre (5) ein, um das
richtige Loch fiir die Tiefe des zu bohrenden Holzes zu bestimmen.

2. Schieben Sie den Tiefenanschlag (21) auf den Bohrer und befestigen Sie ihn mit dem
Sechskantschliissel (18) (Abb. F).

3. Lassen Sie den SpeedDrive™ (die Bohrverriegelung) (4) einrasten (Abb. G).

Hinweis: Driicken Sie den Freigabeknopf des SpeedDrives™ (der Bohrverriegelung), um
Bohrer einzufiihren oder herauszunehmen (Abb. H).

4. Fiihren Sie den Bohrer in eine der Bohrfiihrungen und stellen Sie den Tiefeneinsteller (7)
mithilfe der Tiefenskala, die sich seitlich am Tiefeneinsteller befindet, auf die erforderliche
Tiefe ein (Abb. ).

Hinweis: Die

eindringen (Abb. I).

5. Ziehen Sie den Bohrer zuriick bis er in Position einrastet.

6. Setzen Sie Ihr Werkstiick in die Spannbacken der Bohrlehre und schiieBen Sie diese mit
dem Einstellknopf (2) (Abb. J). Achten Sie darauf, dass zwischen den Spannbacken und
dem Werkstiick gerade genug Platz ist, um das Werkstiick bewegen oder austauschen
zu kénnen .

solite in die

Nut an der Basis der Spannbacken

Hinweis: Verwenden Sie bei Bedarf die
auszurichten (Abb. A).

7. Spannen Sie das Werkstiick ein, indem Sie den Spannbackenhebel (3) betatigen (Abb. K).
8. Setzen Sie den Bohrer in das Ihrer ine (nicht mitgeliefert).

(14) um das

9. Schalten Sie die Bohrmaschine ein und filhren Sie die Bohrerspitze nun langsam durch
das Werkstiick, bis der Tiefenanschlag an der Bohrlehre anschldgt.

Hinweis: Die Bohrverriegelung SpeedDrive™ wird automatisch durch die drehende

Bohrmaschine freigegeben.

Hinweis: Bohren Sie bei hoher Drehzahl und halten Sie diese Geschwindigkeit wahrend des

gesamten Bohrdurchgangs.

10. Ziehen Sie den Bohrer zuriick, bis er die Bohrverriegelung ausldst und schalten Ihre
Bohrmaschine aus.

11. Geben Sie den frei und Sie Ihr Werkstiick erneut oder
entnehmen Sie es.
12. Nach Beendigung des Bohrvorgangs kdnnen Sie das Werkstiick mithilfe der

Taschenlochschrauben und der Abdeckdiibel zusammenbauen (Abb. L). Beziehen Sie sich
fiir geeignete oBen auf die Tabelle.
Hinweis: Die Bohrlehre kann auch ohne SpeedDrive™ (Bohrverriegelung) eingesetzt werden,
indem diese freigegeben wird (Abb. G).

Hinweis: Die Bohrlehre kann filir die Verbindung von Holzplatten verwendet werden (Abb. M)
Hinweis: Achten Sie bei der Platzierung lhrer darauf, dass die inden
Maserungsverlauf der Holzkanten bzw. der Holzoberfléche eintreten und nicht des Hirnholzes
(Abb. XVII). Die Verwendung des Hirnholzes kann zu schwachen Holzverbindungen fiihren.




Holzstérke SchraubengriBe
13-18 mm 25mm
19-25 mm 30 mm
26-30 mm 35 mm
31-37 mm 50 mm
238 mm 60 mm

Hinweis: Verwenden Sie bei der Bearbeitung von Hartholz stets Schrauben mit Feingewinde.

Zubehor

Ein umfassendes Zubehdrsortiment einschlieBlich verschiedener Bohrschablonen,
Taschenlochstdpsel, -schrauben und -bohrer ist iiber Ihren Triton-Fachhéndler erhaltlich.

Wartung und Pflege

Halten Sie Ihre Bohrlehre in einem sauberen Zustand. Vermeiden Sie, dass sich Sagemehl um
die Bohrlehre herum ansammelt. Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einer weichen Biirste,
einem Staubsauger oder ggf. mit Druckluft und entfernen Sie Harz mit einem geeigneten
Losungsmittel.

Kontakt

Informationen zu Reparatur- und Kundendiensten erhalten Sie unter der Rufnummer
(+44) 1935/382222.

Webseite: tritontools.com/de-DE/Support

Postanschrift:
Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset
BA22 8HZ
GroBbritannien




Traduzione delle istruzioni originali

Introduzione

Grazie per aver acquistato questo prodotto Triton. Questo manuale contiene le
informazioni necessarie per un funzionamento sicuro ed efficace di questo prodotto.
Questo prodotto ha caratteristiche uniche e, anche se si ha familiarita con prodotti
simili, € necessario leggere attentamente questo manuale per assicurarsi di
comprendere a pieno le istruzioni. Assicurarsi che tutti gli utenti del prodotto leggano e
comprendano questo manuale.

Modelli qui considerati

Questo manuale copre i seguenti modelli:
*  Dima per fori a tasca Triton T6

*  Set completo per dima per fori a tasca Triton T6

Le informazioni e le istruzioni sono identiche per entrambi i modelli. Differiscono solo
negli accessori inclusi.

Familiarizzare con il prodotto

Dima

Regolatore

Leva del morsetto
SpeedDrive™

Calibro di profondita
Indicatore di profondita
Regolatore di profondita
Morsetti

9. Staffa

10. Porta di estrazione x 2
11. Foro di fissaggio x 4

12. Adattatore dell’estrattore
13. Connettori

O N oA~

14. Fermi del materiale x 2

15. Supporti del materiale x 2

16. Tasselli

17. Vit

18. Chiave esagonale

19. Inserto quadrato da 150 mm (6")
20. Punta trapano

21. Collare di profondita

Uso Previsto

Dima per fori a tasca veloce ed efficiente per usi ripetuti inlavori di falegnameria. Pud essere
usato per lavori su giunture come il fissaggio di pannelli e angoli.

Prima dell’uso

/\ ATTENZIONE: attenersi sempre a tutti i consigli e le istruzioni di sicurezza relativi a
qualsiasi utensile elettrico utilizzato in combinazione con questo prodotto.

IMPORTANTE: Fare sempre una prova su un legno di scarto prima di lavorare sul pezzo.

=3

Montare i supporti del materiale

I supporti del materiale (15) sono opzionali, donano maggiore stabilita al pezzo e consistenza

durante Ia foratura di piti pezzi della stessa lunghezza (Immagine A).

1. Allineare il perno di posizionamento all’estremita del supporto del materiale, con il foro
nella Staffa (9) sul lato della dima (1), e spingere verso il basso (Immagine B)

Nota: i fori nel giunto possono essere utilizzati per avvitare il supporto o la dima sul banco

di lavoro.

2. Farscorrere il fermo del materiale (14) sul supporto del materiale e fissarlo nella posizione
richiesta (Immagine A)

Nota: ci sono due fermi di dimensioni diverse. Selezionare quello piu adatto in base alle

dimensioni del pezzo.

Nota: i supporti del materiale possono essere posizionati su entrambi i lati della dima, o

entrambi su un lato, unendo i supporti insieme utili i

Inserire l'indicatore di profondita
Lindicatore di profondita (6) puo essere modificato in modo da mostrare una scala imperiale
0 metrica (Immagine D).

1. Rimuovere I'indicatore di profondita in uso, se presente, facendo leva sul supporto
dell'indicatore di profondita

I'indicatore di

e inserirlo nel supporto dellindicatore

Attivare I’estrattore della polvere

Nota: I'estrazione della polvere & ottenuta tramite una porta di estrazione (10) situata su
entrambi i lati della dima (1).

1. Inserire 'adattatore dell'estrattore (12) nella porta di estrazione (10) (mmagine E)

2. Collegare il tubo dell'utensile di estrazione della polvere (non in dotazione) all’adattatore
dell'estrattore

Nota: le istruzioni dell
all'adattatore dell’estrattore.

A\ ATTENZIONE: non bloccare la porta di estrazione sul lato opposto, poiché & necessario
consentire un flusso d’aria libero attraverso la dima.

Funzionamento
A\ AVVERTENZA: si consiglia di fissare la dima (1) e i supporti (15) su una superficie piana e
stabile, utilizzando i fori di fissaggio (11).

/\ AVVERTENZA: NON far girare il trapano quando si inserisce o si rimuove la punta del
trapano (20) dalle guide.

1. Inserire la punta del trapano (20) nel calibro di profondita (5) usando I'indicatore di
profondita (6) per determinare il foro corretto in base alla profondita del legno da perforare

2. Far scorrere il Collare di profondita (21) sulla punta del trapano e fissarlo con la chiave
esagonale (18) (Immagine F)

3. Inserire lo SpeedDrive™ (4) (Immagine G).

Nota: utilizzare il pulsante di rilascio sul lo SpeedDrive™ per inserire o rilasciare la punta del
trapano (Immagine H).

per ulteriori dettagli su come collegare

4. Inserire la punta del frapano in una delle guide del trapano e posizionare il regolatore
di profondita (7), alla profondita richiesta, usando I'indicatore di profondita insieme al
regolatore di profondita (Immagine I).

Nota: I'estremita della punta del trapano deve entrare solo nella scanalatura corrispondente
alla base dei morsetti (Immagine I).

5. Ritirare la punta del trapano finché non si blocca in posizione

6. Posizionare il pezzo da lavorare nei morsetti della dima e chiudere i morsetti usando il
regolatore (2) (Immagine J). Assicurarsi che vi sia uno spazio sufficiente tra i morsetti
el pezzo in lavorazione in modo che il pezzo possa essere facilmente spostato o sostituito

Nota: utilizzare i fermi opzionali (14) per posizionare il pezzo (Immagine A).
7. Utilizzare la leva del morsetto (3) per fissare il legno (Immagine K)
8. Inserire la punta al trapano (non incluso)

9. Avviare il trapano e inserire lentamente la punta del trapano finché il collare di arresto non
entra in contatto con la dima.

Nota: il trapano disinnesta automaticamente il blocco quando inizia a girare

Nota: utilizzare il trapano sull'impostazione rapida e mantenere un‘alta velocita durante la

perforazione.

10. Ritrarre la punta del trapano fino a quando non si innesta il blocco e poi spegnere il
trapano

11. Rilasciare la leva del morsetto e riposizionare o rimuovere il pezzo

12. Dopo aver praticato tutti i fori, il pezzo & pronto per I'assemblaggio con le viti e i tasselli da
inserire nei fori a tasca (Immagine L). Consultare la tabella sottostante per suggerimenti
sulle misure delle viti

Nota: la dima puo essere utilizzata senza lo SpeedDrive™ semplicemente disinnestandolo

(Immagine G).

Nota: La dima per fori a tasca puo essere utilizzata per pannelli di giunzione (Immagine M)

Nota: Quando si pianifica il posizionamento dei fori a tasca, si deve tener presente che le viti

dovrebbero entrare nella grana laterale o nella grana superficiale, ma non nella grana finale

(Immagine N). Quest'ultima potrebbe creare un giunto debole.

Nota: & possibile acquistare ulteriori supporti e connettori per estendere il supporto stesso.

Spessore del legname Vite
13-18mm/1/2" - 11/16" 25mm/1"

| connettori (13) 0. 19-25mm/ 3/4"-1" 30mm/1-1/4"
26-30mm/1"-1-1/4" 35mm/1-1/2"
31-37mm/1-1/4"-1-7/16" 50 mm/2"
>38mm/=>1-1/2" 60 mm/2-1/2"




Nota: per legno duro usare una filettatura sottile e per un legno tenero usare una filettatura
pill grossa.

Accessori

Una gamma completa di accessori tra cui dime, tasselli, viti e punte & disponibile presso il
proprio rivenditore Triton

Manutenzione

Mantenere pulita la dima per fori a tasca. Non lasciare che la segatura si accumuli attorno
alla dima. Pulire regolarmente con una spazzola morbida, un sitema aspirapolvere o aria
compressa, pulire la resina con un solvente adatto

Contatti

Per consigli tecnici e per eventuali riparazioni, si prega di contattare il nostro servizio di
assistenza telefonico al numero (+44) 1935 382 222

Sito web: tritontools.com/it-IT/Support

Indirizzo:

Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Regno Unito




Traduccion del manual original

Introduccion

Gracias por haber elegido esta herramienta Triton. Estas instrucciones contienen

la informacion necesaria para utilizar este producto de forma segura y eficaz. Lea
atentamente este manual para obtener todas las ventajas y caracteristicas tnicas de
su nueva herramienta. Conserve este manual a mano y asegurese de que todas las
personas que utilicen esta i lo hayan leido y ido corr

Modelos cubiertos

Este manual esta indicado para los siguientes productos:
* Guia para agujeros ocultos T6

Guia para agujeros ocultos T6 Master Set, 12 pzas

La informacién y el procedimiento es idéntico para todos los modelos indicados en
este manual. Los accesorios puden variar segun el producto seleccionado.

Caracteristicas del producto

Guia

Ajustador

Palanca de la mordaza
Mecanismo SpeedDrive™
Calibre de profundidad
Escala de profundidad
Ajuste de profundidad
Mordaza

9. Soporte

10. Salida de extraccion de polvo (x 2)
11. Orificios de montaje (x 4)

® N oA LN

12. Adaptador para extraccion de polvo
13. Conectores

14. Topes (x2)

15. Soportes de trabajo (x 2)

16. Tacos de madera

17. Tornillos

18. Llave hexagonal

19. Atornillador cuadrado de 150 mm (6")
20. Broca

21. Tope de profundidad

Aplicaciones

Guia de taladro para banco de trabajo indicada para realizar agujeros ocultos en piezas de
madera. Indicada para realizar ensambles en paneles y esquinas.

/N ADVERTENCIA: Siga siempre todos los consejos e instrucciones de seguridad para
cualquier herramienta eléctrica utilizada junto con este producto.

IMPORTANTE: Realice un agujero de prueba en un trozo de material desechable antes de
realizar los agujeros ocultos.

Montaje de los soportes de trabajo

Los soportes de trabajo opcionales (15) mejoran la estabilidad de la pieza de trabajo y
permiten perforar varias piezas de trabajo de forma precisa (Imagen A).

1. Alinee el pasador situado en el extremo del soporte de trabajo con el orificio del soporta
(9) del lateral de la guia y presionelo (Imagen B).

Nota: Los orificios en la junta pueden utilizarse para atornillar la guia/soporte en un banco
de trabajo.

2. Deslice el tope (14) en el soporte para la pieza de trabajo y fijelo en la posicion requerida
(Imagen A).

Nota: Existen dos tipos de topes con diferentes tamagios. Seleccione el tope requerido segin
la tarea a realizar.

Nota: Los soportes de trabajo pueden colocarse en ambos lados de la guia 0 en uno solo lado,
utilizando los conectores (13) suministrados (Imagen C)

Nota: Pueden utilizarse soportes y conectores adicionales para extender su longitud.

Montaje de la escala de profundidad
La escala de profundidad (6) puede ajustarse en mediciones métricas o imperiales (Imagen D).

1. Retire la escala de profundidad si es necesario retirando el soporte de retencion de la
escala de profundidad.

Seleccione la escala requerida y coloquela en el soporte de retencion de la escala de
profundidad.

Montaje de la salida de extraccion de polvo
Nota: La salida de extraccion de polvo (10) esta situada en ambos lados de la guia (1).

1. Introduzca el adaptador para extraccion de polvo (12) en la salida de extraccion de polvo
(10) (Imagen E).

2. Conecte la salida de extraccion de polvo en el tubo de aspiracion (no suministrado).

Nota: Consulte las i i de su dispositivo de 6n de polvo para mas
informacion sobre el uso del adaptador.

/A\ ADVERTENCIA: No bloquee el otro extremo de la salida de extraccion de polvo ya que es
necesario para que circule el flujo de aire a través de la guia.

Funcionamiento
/A\ ADVERTENCIA: Sujete siempre la guia (1) y los soportes (15) a una superficie estable
mediante los orificios de montaje (11).

/\ ADVERTENCIA: NUNCA encienda el taladro cuando vaya a introducir o retirar una broca
(20) en la guia.

1. Coloque la broca (20) en el calibrador de profundidad (5) utilizando la escala de
idad (6) para inar la p idad del agujero.

2. Cologue el tope de profundidad en la broca y apriételo utilizando la llave hexagonal (18)
(Imagen F).

3. Active el mecanismo SpeedDrive™ (4) (Imagen G).

Nota: Utilice el interruptor de blogueo del mecanismo SpeedDrive™ para fijar o retirar una
broca (Imagen H).

4. Cologue la broca en una de las guias y ajuste el tope de profundidad (7) utilizando la
escala de profundidad situada en el ajuste de profundidad (Imagen ).

Nota: La punta de la broca debe entrar solamente a través de la ranura situada en la base de
la mordaza (Imagen I).

5. Retraiga la broca hasta que quede fijada correctamente.

6. Cologue la pieza de trabajo en las mordazas de la guia y ciérrelas utilizando el ajustador
(2) (Imagen J). Asegurese de que exista espacio suficiente entre la mordaza y la pieza de
trabajo, esto le permitira mover y retirar la pieza de trabajo facilmente.

Nota: Utilice topes (14) adicionales para ajustar la posicion de la pieza de trabajo (Imagen A).
7. Utilice la palanca de la mordaza (3) para sujetar la pieza de trabajo (Imagen K).
8. Introduzca la broca en el taladro (no suministrado).

9. Comience a perforar lentamente hasta que el tope de profundidad de la broca entre en
contacto con la guia.

Nota: El taladro desbloqueard el interruptor de blogueo cuando comience a rotar.

Nota: Use el taladro en la configuracion rapida y mantenga una alta velocidad mientras esté
perforando.

10. Retraiga la broca hasta accionar el interruptor de bloqueo y apague el taladro.
11. Afloje la palanca de la mordaza para mover o retirar la pieza de trabajo.

12. Ahora la pieza de trabajo estara preparada para introducir los tornillos para agujeros
ocultos y los tapones de madera (Imagen L). A continuacion, le mostramos los tornillos
con los tamafios mas recomendados segtin el grosor del material.

Nota: Esta guia puede utilizarse sin el mecanismo SpeedDrive™ mediante el desbloqueo del
cierre (Imagen G).

Nota: La guia para agujeros ocultos se puede utilizar para Union de paneles (Imagen M).

Nota: Cuando planifique la colocacion de los orificios ocultos, tenga en cuenta que los tornillos
deben ir en direccidn al grano del borde o en el grano de la parte superior, pero nunca en
sentido al grano del extremo (Imagen N).

Grosor de la pieza de trabajo Tornillo
13-18mm/1/2"-11/16" 25mm/1"
19-25mm/ 3/4"-1" 30mm/1-1/4"
26-30mm/1"-1-1/4" 35mm/1-1/2"
31-37mm/1-1/4"-1-7/16" 50 mm /2"
>38 mm/ >1-1/2" 60 mm/2-1/2"

Nota: Utilice un tornillo de rosca fina para maderas duras y un tornillo de rosca gruesa para
maderas blandas.




Accesorios

Existen gran variedad de accesorios, guias, tapones, brocas y tornillos para esta herramienta
disponibles en su distribuidor Triton més cercano.

Mantenimiento

Mantenga la guia para agujeros ocultos siempre limpia. No deje que se acumule el polvo o las
virutas en la guia. Limpie este producto con un cepillo suave, aspiradora o aire comprimido.
Limpie los restos de resina con un disolvente apropiado.

Contacto

Servicio técnico de reparacion — Tel: (+44) 1935 382 222
Web: tritontools.com/es-ES/Support

Direccion:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Reino Unido




Tlumaczenie oryginalnej instrukcji

Wprowadzenie

Dzigkujemy za zakup tego produktu marki Triton. Zapoznaj sig z niniejszymi
instrukcjami: zawierajg one informacje niezbedne dla bezpiecznej i wydajnej
obstugi produktu. Produkt posiada szereg unikalnych funkgji, dlatego tez,
nawet, jesli jeste$ zaznajomiony z podobnymi produktami, przeczytanie
instrukcji obstugi umozliwi Ci petne wykorzystanie tego wyjatkowego projektu.
Przechowu;j niniejsze instrukcje w zasiggu reki i upewnij sie, ze uzytkownicy
narzedzia przeczytali i w petni zrozumieli wszystkie zalecenia.

Oméwione modele

Niniejsza instrukcja dotyczy nastepujacych modeli urzagdzenia:

«  Przyrzad wiertarski do otworéw kieszeniowych Triton T6

«  Przyrzad wiertarski do otworéw kieszeniowych Triton T6 w zestawie Master

Informacje oraz procedury sg identyczne dla kazdego modelu. Modele réznig
sig jedynie dotaczonymi akcesoriami.

Przedstawienie produktu

Przyrzad wiertarski

Regulator

Dzwignia szczek

Blokada wiertta SpeedDrive™
Wskaznik gtebokosci

Skala gtebokosci

Regulator gtebokosci
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Szczeki
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Wspornik
. Port do odsysania pytu x 2

. Otwor mocujacy x 4

12. Adapter portu do odsysania pytu
13. Laczniki

14. Ogranicznik detalu x 2

15. Wspornik detalu x 2

16. Kotki

17. Srubki

18. Klucz szesciokatny

19. Wkretak kwadratowy 150 mm (6")
20. Wiertio
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. Kotnierz gtebokosciowy

Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Instalowany na stole przyrzad wiertarski do otworéw kieszeniowych
przeznaczony do wielokrotnego uzytku w zakresie wykonywania potaczer
stolarskich. Sprawdza sie podczas mocowania paneli, naroznikow.

Przygotowanie do eksploatacji
/\ OSTRZEZENIE: W przypadku korzystania z elekironarzedzi nalezy zawsze
przestrzega¢ zaleceri bezpieczeristwa i instrukcji danego narzedzia.

WAZNE: Zaleca sie, aby zawsze przetestowac¢ ustawienia na drobnym kawatu
drewna, przed wykonaniem otworéw kieszeniowych w materiale obrobki.

Montaz wspornikow detalu

Opcjonalne wsporniki (15) zwigkszajg stabilnos¢ detalu i zapewniajg
jednolitos¢ w przypadku wykonywania wierceri w wielu detalach o tej samej
diugosci (zdjecie A).

1. Wyréwnac¢ kofek ustalajacy znajdujacy sie na kraricu wspornika z otworem
we sporniku (9) z boku przyrzadu (1) i docisngé do dotu (zdjecie B).
Uwaga: Otwory w tgczniku moga stuzy¢ do przykrecenia wspornika detalu/

przyrzadu do stotu.

2. Wsuna¢ ogranicznik detalu (14) na wspornik detalu i unieruchomi¢ go w
wybranym potozeniu (zdjecie A).

Uwaga: Dostepne sg dwa ograniczniki detalu o réznych rozmiarach. Nalezy

wybra¢ odpowiedni ogranicznik wzgledem rozmiaru obrabianego detalu.

Uwaga: Wsporniki detalu mozna umiesci¢ po kazdej ze stron przyrzadu, po
obu stronach lub tylko z jednej strony, taczac wsporniki za pomoca tacznikow
(13) (zdjecie C).

Uwaga: Istnieje mozliwo$¢ nabycia dodatkowych wspornikow detalu i
tacznikow celem przedtuzenia konstrukeji wsporczej.

Instalowanie skali gtebokosci

Skale gtebokosci (6) mozna zmienia¢ w zaleznosci od stosowania podziatki
imperialnej lub metrycznej (zdjecie D).

1. Aby zdjg¢ zainstalowang skale, nalezy jg odpowiednio podwazy¢ z gniazda.
2. Nastepnie wybra¢ dogodng podziatke, umiescic i docisng¢ jg w gniezdzie.

Konfiguracja z zastosowaniem systemu do odsysania
pylu

Uwaga: Odsysanie pytu jest mozliwe dzigki odpowiedniemu portowi do

odsysania pytu (10), ktéry mozna znalez¢ po obu stronach przyrzadu (1).

1. Umiesci¢ adapter portu do odsysania pytu (12) w porcie do odsysania pytu
(10) (zdjecie E).

2. Podfgczy¢ waz systemu do odsysania pytu (nie w zestawie) do adaptera.

Uwaga: Nalezy zapoznac sig ze szczegdtami dotyczgcymi podtaczenia

systemu odsysania pytu do adaptera, zamieszczonymi w instrukcji obstugi

systemu.

/\ OSTRZEZENIE: Nie blokowa¢ portu do odsysania pytu po przeciwnej
stronie przyrzadu, poniewaz umozliwia on swobodny przeptyw powietrza przez
przyrzad.

Obstuga

/\ OSTRZEZENIE: Zalecane jest przymocowanie przyrzadu (1) i wspornikow

detalu (15) do stabilnej ptaskiej powierzchni za pomocg otworéw mocujacych

(11).

/\ OSTRZEZENIE: NIE uruchamiaé wiertarki podczas wprowadzania lub

wyjmowania wiertta (2) z prowadnic.

1. Umiesci¢ wiertto (20) we wskazniku gtebokosci (5) i za pomocg skali
gtebokosci (6) okresli¢ prawidtowa gteboko$é wierconego otworu.

2. Przesung¢ kotnierz gtebokosciowy (21) na wiertto i przymocowa¢ go za
pomocg klucza szeséciokatnego (18) (zdjecie F)

3. Zatgczy¢ blokade wiertta SpeedDrive™ (4) (zdjecie G)

Uwaga: Wiertto mozna wktadac i zwalnia¢ za pomocg przycisku zwalniania

znajdujgcego sig na blokadzie (zdjecie H)

4. Umiesci¢ wiertlo w jednej z prowadnic i dostosowac regulator gtebokosci
(7) na zadang gteboko$¢ za pomoca skali gtebokosci znajdujacej sig z boku
regulatora gtebokosci (zdjecie 1)

Uwaga: Czubek wiertta powinien nieznacznie zagtebia¢ si¢ w odpowiednim
rowku u podstawy szczek (zdjecie I).

5. Wycofa¢ wiertto az do zablokowania go w potozeniu.

6. Umiesci¢ detal w szczekach przyrzadu i zewrze¢ szczeki za pomocg
regulatora (2) (zdjecie J) Upewni¢ sig, ze zostawiono odpowiednig
ilo$¢ przestrzeni pomiedzy szczekami a detalem, ktora umozliwi fatwe
przesuwanie lub zmiane potozenia detalu.

Uwaga: Korzysta¢ z opcjonalnych ogranicznikow detalu (14) celem
odpowiedniego ustawienia detalu (zdjecie A)

7. Zapomocy dzwigni szczek (3) unieruchomic¢ drewno (zdjecie K)
8. Przymocowa¢ wiertarke (nie w zestawie) do wiertta.

9. Uruchomi¢ wiertarke i powoli popychac wiertto, az do zetknigcia kotierza
z przyrzadem.

Uwaga: Wiertarka spowoduje automatyczne zwolnienie blokady w momencie
zatgczenia obrotow.

Uwaga: Wiertarka powinna pracowac z wysoka predkoscia i zachowywac jg
podczas wiercenia.

10. Wycofywac wiertlo az do zataczenia blokady i wytgczy¢ wiertarke.

11. Zwolni¢ dzwignie szczek i przesunaé lub wyjaé detal.

12. Po wywierceniu wszystkich otworéw detal jest gotowy do montazu za
pomocg odpowiednich $rub i kotkow (zdjecie L). W tabeli ponizej podano
zalecane rozmiary $rubek.

Uwaga: Przyrzad mozna obstugiwa¢ bez blokady wiertta SpeedDrive™, ktérg

mozna w tym celu zdezaktywowa¢ (zdjecie G).

Uwaga: Przyrzad wiertarski do otworéw kieszeniowych moze by¢ uzyty do
taczenia paneli (zdjgcie M)




Uwaga: Planujgc rozmieszczenie otworow kieszeniowych, nalezy pamietac, ze
wkrety powinny zagtebia¢ si¢ w krawedzi lub froncie deski, a nie w jej kraricu
(zdjecie N). Instalacja w kraricu moze spowodowac stabe potaczenie

Grubos¢ drewna Wkret
13-18mm/1/2"-11/16" 25mm/1"
19-25mm/3/4" - 1" 30 mm/1-1/4"
26-30mm/1"—1-1/4" 35mm/1-1/2"
31-37mm/1-1/4"-1-7/16" 50 mm /2"
=38 mm / =1-1/2" 60 mm/2-1/2"

Uwaga: W przypadku twardego drewna nalezy uzy¢ gwintu drobnozwojnego, a
w przypadku drewna migkkiego — grubozwojnego.

Akcesoria

Petny asortyment akcesoriow, w tym szablonow, kotkow i wkretow i bitow, jest
dostepny u dystrybutorow marki Triton.

Konserwacja

Dbac¢ o czystos¢ przyrzadu wiertarskiego do otworéw kieszeniowych. Nie
dopuszcza¢ do gromadzenia sig pytu wokét przyrzadu. Regularnie czysci¢
przyrzad migkkg szmatka, odkurzaczem lub sprezonym powietrzem. Usuwaé
2zywice za pomocg odpowiedniego rozpuszczalnika.

Kontakt

W celu uzyskania porady technicznej lub naprawy skontaktuj sie z infolinig pod
numerem (+44) 1935 382 222.

Strona internetowa: tritontools.com/pl-PL/Support

Adres:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Wielka Brytania




MepeBop, MCXOAHBIX MHCTPYKLUNA

BeepeHue

Bnarogapum 3a Bbibop naaenua Triton. B aTom pykosoacTee
coaepXuTcA nHpopmauma, Heobxoammana anAa 6e3onacHomn n
ahheKTUBHON IKCnyaTaunm usnenusa. [lJaHHoe nsgenue otanyaeTca
HEKOTOPbIMW YHUKA/bHLIMU OCOBEHHOCTAMM, W IaXKe eC Bbl

y>Ke 3HaKOMbI C @HaNIOMMYHBIMU U3ENNAMY, BaXKHO BHUMATENbHO
npoYnTaTh 3TO PYKOBOACTBO U NOHATL COAEPXALUMECA B HEM
MHCTPYKUMK. MpocneauTe 3a Tem, YTobbl Kaxkablil Nonb3oBaTesb
V3[ennA 03HAKOMUIICA C PYKOBOJCTBOM Vi MOHAN €ro.

OxBaTbiBaeMble Mopenu

OTO PYKOBOACTBO OXBATLIBAET CrieAylolmMe MOAENM
+  KoHaykTOp AnA rnyxvx oteepcTuii Triton T6
+  PacwwpeHHblit KOMNNEKT KOHAYKTOPOB ANA FyXux oTeepcTuid Triton T6

WHchopmauma 1 MHCTPYKLMM oavHakoBbl AnA obevx moaeneit. OHu
OT/IMYAIOTCA TONLKO OCHACTKOM, NOCTAaBNAEMON B KOMMEKTE.

3HaKOMCTBO C u3penmem

KoHpaykTop
Perynatop

Pbiuar saxuma
SpeedDrive™
Fny6uHomep
LWkana rny6uHb!
Perynatop rny6uHb!
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. OTBEpPCTUE ANIA BLITAXKM MbIN, 2 WT.

. KpenexHoe oTeepcTue, 4 WT.

12. MepexoAHnK AnA BBITAXKM Mbln
13. CoeannnTenu

14. OrpaHunynTenb 3aroToBKW, 2 WT.

15. Onopa 3aroToBKW, 2 WT.

16. Barnywku

17. BuHTbI

18. LlecTurpaHHbIi Koy

19. KeappaTHblil xBocTOBMK 150 MM (6°)
20. Ceepno
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. OrpaHnumnTens rny6uHbI

Ha3HaueHue

HacTonbHbI KOHAYKTOP ANA FAyXUX OTBEPCTUI ANA PEryNIAPHOI NOArOTOBKN
coefvHeHNiA. MOXHO MCMONb30BaTb A/IA KPEMeXHbIX COSANHEHWI NaHenen
v yrnos.

Mepepn akcnnyartauuen

/\ BHUMAHMUE! Mpu ncnonb3oBaHM NOGOro 3NIEKTPONHCTPYMEHTA BMECTE
C 3TVM n3aenvem Bceraa cobmiofaiiTe Bce PeKOMEHAALNN N UHCTPYKLMAN No
6esonacHocTy.

BAXXHO! Bcerna npo6yiiTe BbINONHATL 06pabOTKY Ha HEHYXXHOM Kycke
[OPEBECVHbI, NPeXAe Yem CBepnnTb ryxoe OTBepCTVe B 3aroToBKe.

C6opka onop ans 3aroToBKu

[ononHuTtenbHble onopsl (15) NOBbILWAOT YCTORYMBOCTL 3aroTOBKM U
06ecrneynBaioT NOBTOPAEMOCTb NPU CBEPNIEHNI HECKOSIbKIX 3aroTOBOK
O[IMHAKOBOW AIMHBI (PUCYHOK A).

1. COBMECTUTE yCTaHOBOUHbIA WTUMT B KOHLIE OMOPbI A/1A 3ar0TOBKM C
OTBEPCTUEM B KPOHLLITEIHE (9) Ha 6OKOBOI YacTn KoHaykTopa (1) n
HafaBuTe Ha Hero (PUCYHOK B).

Mpumeyanue. OTBEPCTIA B COGAMHEHI MOXHO UCMOMNb30BaTL ANA

KpennieHnA onopbl /1A 3aroTOBKM/KOHAYKTOPA Ha BEPCTaKe BUHTaMU.

2. YcTaHoBWUTe OrpaHnNyMTeb 3aroToBKM (14) Ha Oropy AnA 3aroToBKM U
3achyKcupyiiTe ero B HY>XHOM MOSIOXEHUM (PUCYHOK A).

Mpumeyanme. VIMeIoTCA [1Ba OrpaHNIUTENIA 3aroTOBKU PasHbIX PA3MEPOB.

Bbi6epuTe TOT, KOTOPbIN y4lue NOAXOAUT ANA rabapuToB 3aroToBKU.

MpumeuaHue. ONopbl ANA 3aroTOBKU MOXHO pacrofaraTs ¢ KaXaoi us
CTOPOH KOH[YKTOpa 1N 06e C OfIHOI CTOPOHBI, COBANHUB NX BMECTE
coeavHuTenamm (13) (pucyHok C).

MpumeyaHue. [1NA yBeNNYEHNA ONOPbI [N1A 3ar0TOBKI MOXHO NPUoGPecTrt
[IOMOMHUTESIbHbIE OMOPHbIE SNIEMEHThI 1 COBANHNTENN.

YcTaHoBKa LWKanbl rnyﬁqul
Ha wkane rny6uHbl (6) MOXeT NPUMEHATLCA BPUTAHCKAA UM MeTpUYecKan
wkana (pucyHok D).

1. CHUMWTE MMEIOLLYIOCA LKAy, €CNM OHA YCTaHOBINEHa, OTTAHYB ee
nepxarernb.

2. Bblbepute Heobxoaumyto WwKany rnybuHbl 1 BCTaBbTe ee B AepXaTerb.

MoAroToBKa K BbITSHKKE NblIN

MpumeyaHue. BoITAXKA NI OCYLLECTBNAGTCA Yepes cneunansHoe

oTBepcTue (10) Ha NGO U3 CTOPOH KoHAyKTopa (1).

1. BcTaBbTe NepexoAHUK ANA BLITAXKM Nbinu (12) B 0TBepcTVe ANA
BbITAXKM Mblnn (10) (prcyHok E).

2. TMpucoeamnHUTe WNaHr Nprbopa AnA BbITAXKM Mbinn (He NOCTaBNAETCA B
KOMMNEKTe) K NePeXOMHNKY ANA BbITAXKMN Nbin.

MpumeuaHue. MopAAOK NPUCOSAVHEHNA BLITAXKM K NEPEXOAHUKY CMOTpUTE

B UHCTPYKLMAX K BbITAXKE.

/\ BHUMAHME! He nepekpbiBaiite 0TBEpPCTUE ANA BBITAXKM MblU Ha

NPOTUBOMOIOXHOI CTOPOHE: OHO 06ecneynBaeT CBOGOAHBIM NOTOK BO3ayXa

Yepes KOHAyKTOp.

JKcnnyaTauus

/A\ BHUMAHME! PekomeHnayeTca 3acrkerpoBaTb KOHAYKTOP (1) 1

Onopbl ANA 3aroToBKK (15) Ha POBHOW 1 YCTOWYMBOI NOBEPXHOCTW Yepes

KpenexHble otBepcTUA (11).

/A\ BHUMAHME! Criegute 3a Tem, 4ToGb! Apenb HE BbI/TA BkntoyeHa, koraa

BCTaB/IAGTE UMV N3BJIEKAET CBEPIIO M3 HANPABNAIOLIMX.

1. BcraBbTe cBepno (20) B rny6uHomMep (5) ¢ MCNoNb3oBaHUEM LUKasIbI
rny6uHbl (6), 4TOGLI ONpeaenuTs OTBEPCTUE, NOAXOAALLEE NOJ, ryGuHY
obpabaTbiBaeMoi 3aroTOBKU.

2. HapeHbTe orpaHnimTens rny6uHbl (21) Ha cBepno 1 3akpenuTe ero
LeCTUrpaHHbIM Ktovom (18) (pucyHok F).

3. AkTusupyiite SpeedDrive™ (4) (pucyHok G).

MpumeyaHue. [1NA yCTAHOBKM UMW U3BNIEYEHUA CBEPIIA UCTIONB3YIATE KHOMKY

ocBoboxaeHuA Ha SpeedDrive™ (pucyHok H).

4. BcTaBbTe CBEpPO B OAHY U3 HANPaBAOLLMX U 3aAaiiTe HYXXHYIO ry6uHy
orpaHuuuTenem rayéuHbl (7), Nonb3yACh LWKanoi rnybuHbl Ha GOKOBOR
CTOpOHE perynaTopa rny6uHbl (PUCYHOK ).

MpumeyaHue. KoHUMK cBEpPna IOMKEH ejBa BXOANTb B COOTBETCTBYIOLIMIA

nas B OCHOBaHUM ry6oK (PUCYHOK I).

5. BbITAHNTE cBEPNO A0 (huKcaumn.

6. MomecTnTe 3aroToBKy B ry6k1 KOHAYKTOPA 1 3aKpoiTe ryoku
perynaTopom (2) (pucyHok J). OcTaBbTe AOCTATO4YHO MecTa Mexay
ry6Kamm 1 3aroToBKOW, YTOGbI MOXXHO ObINIO Nerko NepemMecTuTb Unn
3aMEHNTb 3aroToBKY.

MpumeyaHue. [1NA BbIBEPKM NOMOXEHNA 3aroTOBKN MOXHO UCNONb30BaTh

[ONONHUTENbHbIE OrpaHNYMTeNM 3aroToBku (14) (prcyHok A).

7. 3akpenuTe 3aroTOBKY pblyarom saxuma (3) (pucyHok K).

8. YcTaHoBWTe CBEPJIO B APErb (He BXOAWT B KOMMEKT NOCTaBKM).

9. BkniounTe [pesnib U MeAsIeHHO MPOCBEepINTE 3aroToBKY, Noka
OorpaHn4uUTeNb He KOCHETCA KOHAYKTOpa.

MpumeyaHue. [lpenb aBTOMATUYECKI OTKIIIOUYMNT 3aMOK, KOTAa HauHeT

BpaLIATLCA.

MpumeyaHue. VicnonbayiiTe apenb Ha BbICOKOW CKOPOCTY 1 noaaepxvsanTe

BbICOKYIO CKOPOCTb NPY CBEPIEHNN.

10. MopaiiTe cBEpno Ha3ap 10 KOHTAKTa C 3aMKOM U OTK/IIOYNTE Apesib.

11. OcBo6oaunTe pblyar 3axuma 1 nepeycTaHoBUTE UM ybepuTte 3aroToBky.

12. Mocne ceepneHuA BCex 0TBEPCTUIA 3aroToBka 6yaeT rotosa K c60pKe ¢
MCMOMb30BAHWNEM BUHTOB ANA FXMX OTBEPCTUI 1 3arnyLieK (PUCYHOK L).
PeKkoMeHa0BaHHbIE pasMepbl BUHTOB yKasaHbl B TabMnLe HUXE.

MpumeyaHue. KoHayKTOp MOXHO vcnonb3oBath 6e3 SpeedDrive™,

OTK/OYMB 3aMOK (pUCyHOK G).

TMpumeyaHue. MpUcroco6neHne ANA ryXUX 0TBEPCTUNR MOXHO UCMOMb30BaTh

ANA coeAvHEHWA naxHenel (pucyHok M).
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Mpumeyanue. Mpy NNAHNPOBAHNM Pa3MELLEHINA FyXUX OTBEPCTUIA,
MOMHUTE O TOM, YTO LYPYMbl OMKHBI BXOAUTb B pavaibHbIi pacniun
VNN nonepeyHbIil pacnun, a He B NpoAoNbHbIA pacnun (pucyHok N). Mpu
BBEEHWM B NPOAOSbHBIN Pacnun coeauHeHne byaeT cnabbim.

TonwuHa 3aroToBkn BunT
13-18 Mm 25 Mm
19 -25mm 30 Mm
26 — 30 MM 35 MM
31-37 mm 50 mm
=38 mMm 60 Mm

Mpumeyanue. [1nA TBepaoi ApPeBECUHbI MPUMEHAIOT BUHTbI C MEIKUM LLaroM,
ANA MArKOM — ¢ 60NbLIMM LIArom.

OcHacTtka

MecTHble avnepsl Triton npeanaraioT NosHbIA aCCOPTUMEHT OCHACTKU 1
VHCTPYMEHTOB, B TOM Y/CNe COEAMHNTENN, OrPAHNYNTE NN 3ar0TOBOK,
3arnywKuy, BUHTHI 1 cBEpna.

TexHuyeckoe 00cnyXxuBaHue

[ep>x1Te KOHAYKTOP ANA FMyX1X OTBEPCTWiA B YucToTe. He nossonaiite
[IPEBECHO MbINK CKannMBaTLCA BOKPYr KOHAyKTOpa. PerynApHo ounaiite
n3aenune MATKOM LETKOM MbINECOCOM UMW CATbIM BO3AYXOM, OuuLLaiiTe
CMOJTy NOAXOAALMM PacTBOPUTENEM.

KoHTaKTHbIE flaHHbIe:

3a TexHU4ecKoi NoaaepXKKo UMK yCnyramm no pemoHTy obpaliaiTech Ha
Hally ropAYyio NMHKIo No TenedoHy (+44) 1935 382 222.

Car: tritontools.com/ru-RU/Support

Appec:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom (Benvko6puTanua)
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Az eredeti utasitasok forditasa

Bevezetés

Koszonijiik, hogy megvasarolta ezt a Triton terméket! A jelen Gtmutato

a termék biztonsagos és hatékony tizemeltetéséhez szilkséges
informaciokat tartalmazza. Ez a termék egyedi tulajdonsagokkal
rendelkezik, és még ha On ismeri is a hasonlo termékeket,
mindenképpen alaposan olvassa el ezt az Gtmutatét, hogy megértse

a benne levd utasitasokat. Ugyeljen arra, hogy a terméket hasznalé
minden személy elolvassa és teliesen megértse ezeket az utasitasokat.

Targyalt tipusok

A jelen Gtmutat6 az alabbi modellekre érvényes:

«  Triton T6 zséakfuratkészitd sablon

«  Triton T6 zsékfuratkészitd sablon mester készlet

Az informaciok és utasitasok mindkét tipusnal azonosak. Mindéssze a mellékelt
tartozékokban kuilénboznek.

A termék ismertetése

Sablon

Allitogomb

Pofafeszitd kar
SpeedDrive™ vezetéelem
Mélységmérd
Mélységjelz6 skala
Mélységallitd

Poféak

Szerszamtalp
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. Porelvezet6 nyilés, 2 db
. Rogzitofurat, 4 db
12. Porelvezetd adapter

13. lllesztéelemek

14. Munkadarab-tk6z6, 2 db

15. Munkadarabtamasz, 2 db

16. Fatiplik

17. Csavarok

18. Imbuszkulcs

19. Négyzet fejl hajtoszar, 150 mm
2
2

=}

. Furészar
. Mélységhatarol6 gallér

Rendeltetésszerii hasznalat

Asztalra szerelhet6 zsakfuratkészité sablon a tobbszor ismétlédé csapolasi
munkakhoz. Csapolasokhoz, mint példaul panelek rogzitéséhez és sarkokhoz
hasznalhato.

Hasznalat elott

/\ FIGYELEM: Mindig tartsa be az sszes olyan munkavédelmi tanacsot
és utasitast, melyek a jelen termékkel egyitt hasznalt elektromos
kéziszerszamokra vonatkoznak.

FONTOS: A zsakfurat munkadarabon valo elkészitése el6tt mindig végezzen
probamunkat egy hulladék faanyagon.

A munkadarabtamaszok felszerelése

Akulon rendelheté mur amaszok (15) nyujtanak a
munkadarabnak, és egységességet biztositanak tobb, egyenlé hosszisagu
munkadarab farasakor (,A” kép).

1. A munkadarabtamasz végeén levd illesztécsapot allitsa egy egyenesbe a
sablon (1) szerszamtalpanak (9) furataval, majd nyomja le (,B” kép).

Megjegyzés: Az illesztéelemnyilasai segitségével a munkadarabtamasz/

sablon a munkapadra csavarozhat6.

2. CsUsztasson egy munkadarab-Utk6z6t (14) a munkadarabtamaszra, majd
rogzitse a megfeleld helyzetben (,A” kép).

Megjegyzés: Kett6 kiilonbozé méretli munkadarab-(itk6z6 all rendelkezésre.

Valassza azt, amelyik jobban illik a munkadarab méretéhez.

Megjegyzés: A munkadarabtamaszok a sablon barmely oldalara
felszerelhetdk, vagy mindkettd egy oldalon elhelyezheté az illesztéelemekkel
(13) valo egyesitéssel (,C” kép).

Megjegyzés: A munkadarabtamasz meghosszabbitasahoz tovabbi
munkadarabtamaszok és illesztelemek vasarolhatok.

A mélységjelzo skala behelyezése

A mélységjelzé skala (6) kicserélhetd, hogy colos vagy metrikus
mértékegységben legyen leolvashato (,D” kép).

1. Kifeszitéssel tavolitsa el a skalatartobol a benne levé mélységjelzo skalat.
2. Vélassza ki a megfelelé mélységjelzé skalat, majd nyomja a skalatartoba.

Felkészités porelszivasra

Megjegyzés: A porelszivas a sablon (1) mindkét oldalan talalhaté porelvezetd
nyilasokon (10) keresztil valésithatéo meg.

1. lllessze a porelvezetd adaptert (12) az egyik porelvezeté nyilasba (10)
(,E” kép).

2. Csatlakoztassa az elszivo késziilék gégecsovét (nincs mellékelve) a
porelvezeté adapterhez.

Megjegyzés: A porelvezet6 adapterhez val6 csatlakoztatas modjaval
kapcsolatban olvassa el az elszivé késziilékre vonatkozé utasitasokat.

/\ FIGYELEM: Ne zarja le az ellenkez6 oldalon lev porelvezetd nyilast,
mert ez szlikséges ahhoz, hogy a levegé szabadon &ramolhasson a sablonon
keresztiil.

Hasznalat

A\ FIGYELEM: Javasoljuk, hogy asablont (1) és a munkadarabtamaszokat
(15) szilard, sik fellletre telepitse a rogzitéfuratok (11) segitségével.

A\ FIGYELEM: NE jarassa a furogépet, amikor a furészarat (20) a faroszar-

vezetdbe helyezi vagy abbol eltavolitja.

1. Helyezze a furészarat (20) a mélységmérdbe (5), és a mélységjelzéskala
(6) segitségével allapitsa meg, hogy a farandé munkadarab
anyagvastagsagahoz melyik a megfelelé méret furat.

2. Csusztassa a mélységhatarol6 gallért (21) a faroszarra, majd régzitse az
imbuszkulcesal (18) (,F” kép).

3. Rogzitse a SpeedDrive™ (4) vezetbelemet (,G” kép).

Afarészar behely éhez vagy kioldasahoz hasznalja a
SpeedDrive ™vezetéelem kioldd gombjat (,H” kép).
4. Helyezze a faroszérat a furoszarvezeték egyikébe, majd allitsa a
mélységallitd gombot (7) a szilkséges mélységre az oldalan talalhaté a
mélységjelz6 skéla segitségével (,I” kép).

Megjegyzés: A flrészar hegye csak kissé hatoljon be a talpon levé megfeleld

horonyba (,I” kép).

5. Afuroszarat hiizza vissza addig, amig a helyére nem rogzul.

6. Helyezze a munkadarabot a sablon pofai k6zé, majd zérja 6ssze a pofakat
az allitigombbal (2) (,J” kép).Ugyeljen arra, hogy csak annyi hely maradjon
a pofak és a munkadarab kozétt, hogy a munkadarabot kénnyen lehessen
mozgatni vagy cseréini.

Megjegyzés: A munkadarab pozicionalasahoz hasznélja a kilon rendelhetd

munkadarab-ttkdzoket (14) (,A” kép).

7. Amunkadarab rogzitését a pofafeszité karral (3) végezze el (,K” kép).

8. Csatlakoztassa a furoégépet (nincs mellékelve) a farészarhoz.

9. Inditsa el a farégépet, majd lassan vezesse a flrészarat a munkadarabba,
mig a mélységhatarol6 gallér hozza nem ér a sablonhoz.

Megjegyzés: A firogép automatikusan kioldja a reteszelést, amikor elkezd

forogni.

Megjegyzés: A furogépet gyors fokozaton miikodtesse, és tartsa fenn a nagy

fordulatszamot a faras kézben.

10. A faroszarat addig huzza vissza, amig nem kapcsolédik 6ssze a retesszel,
majd kapcsolja Kl a farégépet.

11. Oldja fel a pofafeszité kart, majd allitsa masik helyzetbe vagy tavolitsa el
a munkadarabot.

12. Az 6sszes furat elkészitése utan a munkadarab készen all az 6sszeéllitasra
a zsakfurat-csavarok és a fatiplik segitségével (,L” kép).A javasolt
csavarméreteket lasd az alabbi tablazatban.

Megjegyzés: A sablon a SpeedDrive™ vezetéelem nélkill, a reteszelés

kioldasaval is hasznalhato (,G” kép).

Megjegyzés: A zsakfuratkészité sablon panelek csapolasahoz hasznalhatd

(M”kép
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Megjegyzés: A zsakfuratok helyének megtervezésekor ne feledje, hogy a
csavaroknak az oldalél erezetébe vagy a homloklapi erezetbe kell behatolniuk,
és nem a derékszogli véglapi (butl) erezetbe (,N” kép). A bitl erezet
alkalmazasa gyenge kotést eredményezhet.

Faanyag vastagsaga Csavar
13-18 mm 25 mm
19-25mm 30 mm
26 —30 mm 35 mm
31 -37 mm 50 mm
=38 mm 60 mm

Megjegyzés: Keményfahoz hasznaljon finom menetes, mig puhafahoz durva
menetes csavart.

Tartozékok

A Triton forgalmazénal a tartozékok teljes valasztéka, tobbek kozott
illesztéelemek, munkadarab-Utkézok, fatiplik, csavarok és furészarak is
megtalalhatok.

Karbantartas

Tartsa a zsakfuratkészitd sablont tisztan. Ne hagyja, hogy a forgacspor
felhalmozédijon a sablon kilsején. Rendszeresen tisztitsa meg egy puha
ecsettel, porszivoval vagy slritett levegével, a gyantas szennyezédéseket
pedig megfelel6 oldészerrel tavolitsa el.

Kapcsolat

Amennyiben miiszaki vagy szerviz tanacsra van szliksége, forduljon az
tigyfélszolgalathoz a (+44) 1935 382 222-es telefonszamon.

Web: tritontools.com/hu-HU/Support

Cim:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom
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Preklad originalniho navodu

Uvod

Dékujeme za zakoupeni vyrobku Triton. Tento navod obsahuje nezbytné
informace pro bezpe¢né pouzivani a spravnou funkci tohoto vyrobku.
Tento vyrobek nabizi mnoho jedineénych funkci. Je mozné, Ze jste jiz s
podobnym vyrobkem pracovali; pfesto si dikladné prectéte tento navod,
abyste rozuméli pokyndm. Ujistéte se, Ze vSichni, kdo s vyrobkem
pracuji, tento navod ¢etli a porozuméli mu.

Modely, pro které je uréen tento manual
Tento manual pokryva nasledujici modely:

- Triton T6 $ablona pro kapsové spoje

- Triton T6 $ablona pro kapsové spoje — Master sada

Informace a postupy jsou pro vSechny modely totozné. Lisi se jen v
prislusenstvi, které je soucasti baleni.

. ”
Popis vyrobku
Sablona
Kole¢ko pro nastaveni
Péka celisti
SpeedDrive™
Méfitko hloubky
Stupnice hloubky
Hloubkovy doraz
Celisti
Drzak
. Port pro odsévani prachu — 2x

© N O s 0N

- 2 ©
-

. Upevriovaci otvor — 4x

12. Adaptér na odsavani

13. Spojky

14. Zarazka - 2x

15. Podpéra — 2x

16. Zaslepky

17. Srouby

18. Sestihranny kli¢

19. Ctvercova $roubovaci nasada 150 mm (6¢)
20. Vrtak

2

w - wagr
Doporucené pouziti
Sablona pro kapsové spoje je vhodna pro opakované pouZiti pfi vytvareni
spojli. MiZete ji pouzit pro upevnéni desek a spojovani desek do ahld.

w wapr
Pred pouzitim
/\ UPOZORNENI: Vzdy dodrzujte veskeré bezpecnostni pokyny a pokyny pro
jakékoli elektrické naradi pouzité v souvislosti s timto vyrobkem.

. Hloubkova zarazka

DULEZITE: Nez budete vytvaret kapsovy spoj, vzdy si to nejdfive vyzkousejte
na cviéném kusu dreva.

Sestaveni podpér
Volitelné podpéry (15) zvy$uji stabilitu opracovavaného materialu a zajistuji
konzistenci pfi vrtani vice materialt stejné délky (obr. A).

1. Zarovnejte polohovaci kolik na konci podpéry s otvorem v drzéku (9) na
boku $ablony (1) a zatlacte dolt (obr. B)

Poznamka: Otvory ve spoji mohou byt také vyuZity k upevnéni podpéry/
Sablony na pracovni stdl.

2. Zarazku (14) nasurite na podpéru a zajistéte ji v pozadované poloze (obr. A)
Poznamka: Zarazky jsou ve dvou riznych velikostech. Vyberte tu, ktera
nejvice vyhovuije velikosti materialu.

Poznamka: Podpéry mohou byt umistény na obou stranach $ablony nebo obé
na jedné - a to spojenim podpéry pomoci spojek (13) (obr. C).

Poznamka: Dalsi podpéry a spojky je mozné dokoupit, pokud si podpéru
potiebujete rozsifit.

Vlozeni stupnice hloubky
Stupnici hloubky (6) je mozné ménit na palcovou nebo metrickou (obr. D).

1. Vyjméte aktualni stupnici hloubky, pokud je k dispozici, vytazenim z drzaku
stupnice hloubky

2. Zvolte poZadovanou stupnici a zasurite ji do drzaku stupnice hloubky

Nastaveni pro odsavani prachu

Poznamka: Odsavani prachu je dosazeno pomoci portu pro odsavani prachu
(10) umisténého na obou stranach $ablony (1).

1. Vlozte adaptér na odsavani (12) do portu (10) (obr. E)

2. Pripojte hadici nafadi pro odséavani prachu (neni soucasti baleni) do
adaptéru pro odsavani

Poznamka: Podrobné informace o tom, jak se pfipojit odsavani k adaptéru,
najdete v navodu k vasemu néafadi pro odsavani prachu.

/\ UPOZORNENI: Nezakryvejte port pro odsavani prachu na opaéné strang,
protoZe umozriuje volné proudéni vzduchu skrz Sablonu.

Pokyny pro pouziti
/A UPOZORNENI: $ablonu (1) a podpéry (15) doporucujeme upevnit na
stabilni rovny povrch pomoci upeviiovacich otvord (11).

/\ UPOZORNENI: Vrtak (20) se NESMi otaget bshem vkladani nebo vyjimani
z vrtacich otvorl.

1. Vlozte vrtak (20) do méfitka hloubky (5) a pomoci hloubkové stupnice (6)
Zjistéte spravny otvor dle hloubky vrtaného dfeva

2. Nasurite zarazku hloubky (21) na vrtak a zajistéte v poloze pomoci
Sestihranného klice (18) (obr. F)

3. Zajistéte SpeedDrive™ (4) (obr. G).

Poznamka: PouZzijte uvolfiovaci tlacitko na zamku vrtaku pro vioZeni nebo
uvolnéni vrtaku (obr. H).

4. Vlozte vrtak do jednoho z vrtacich otvorl a nastavte hloubkovy doraz (7)
do pozadované hloubky pomoci stupnice hloubky na strané hloubkového
dorazu (obr. I)

Poznamka: Spiska vrtaku by méla jen proniknout do odpovidajici drazky na

spodni strané ¢elisti (obr. I).

5. Vytahnéte vrtak

6. Umistéte material do Celisti Sablony a zajistéte Eelisti pomoci kolecka pro
nastaveni (2) (obr. J). Ujistéte se, Zze mezi ¢elistmi a materialem je tolik
mista, aby se material mohl snadno posunout nebo vymeénit

Poznamka: Zajistéte materiél v poloze pomoci volitelnych zarazek (14)
(obr. A).

7. K upevnéni materialu pouzijte paku celisti (3) (obr. K)
8. Do vrtatky (neni souéasti baleni) nasad'e vrtak

9. Spustte vrtacku a pomalu vrtejte do dieva, dokud se zarazka nezastavi o
Sablonu.

Poznamka: Vrtatka automaticky odblokuje zamek, kdyZ se zaéne toCit

Poznamka: Nastavte vrtactku na rychlé nastaveni a béhem vrtani udrzujte

vysokou rychlost.

10. Vyjméte vrtak, az se zajisti zamek, a pak vrtacku vypnéte

11. Uvolnéte paku celisti a posurite nebo vyjméte material

12. Po vyvrtani véech otvorti je kus pfipraven ke spojeni pomoci $roubti pro
kapsové spoje a zaslepek (obr. L). V niZe uvedené tabulce naleznete
doporuéenou velikost $roubu

Poznamka: Sablonu miZete pouzivat bez SpeedDrive™ - uvolnénim zamku

(obr. G).

Poznamka: Sablona pro kapsové spoje mize byt pouZita pro spojovani desek

(obr. M).

Poznamka: Pfi planovani umisténi kapsovych otvorti méjte na paméti, ze

Srouby by mély jit do podélného nebo ¢elniho dfeva, nikoli vSak do pfi¢ného

dreva (obr. N). PouZiti pficného dfeva mize mit za nasledek slaby spoj.

Tloustka materidlu Sroub
13-18 mm/ %" - 11/16" 25mm /1"
19-25mm/3%" - 1" 30 mm /1-1/4"
26 -30mm/1"—1-1/4" 35mm/1-1/2"
31 -387mm/1-1/4" - 1-7116" 50 mm /2"
=38 mm / =1-1/2" 60 mm /2-1/2"
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Poznamka: Pro tvrdé dfevo pouzijte jemny zavit, pro mékké drevo pouzijte
hruby zavit.

PrisluSenstvi

PIny sortiment pfisluSenstvi véetné spojek, zaslepek, Sroubli a Sroubovacich
bitti je k dispozici u vaseho prodejce Triton

Udrzba
Sablonu pro kapsové spoje udrzuijte v Cistoté. Nedovolte, aby se na $ablonu
nachytaly piliny. Pravidelné ji ¢istéte mékkym kartacem, vysaveijte nebo

ocistéte stlatenym vzduchem, pravidelné odstrariujte pryskyfici vhodnym
rozpoustédlem

Kontakt

Pro technickou podporu nebo opravu kontaktujte linku pomoci
(+44) 1935 382 222

Web: tritontools.com/cz-CZ/Support

Adresa:

Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Velka Britanie
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Preklad originalneho navodu

Uvod

Dakujeme za zakupenie vyrobku Triton. tento manual obsahuje
informacie nutné k bezpe¢nému pouzivaniu a spravnemu fungovaniu
tohto vyrobku. Tento vyrobok pontka mnoho jedine¢nych funkcii. Je
mozné, Ze ste uz s podobnym vyrobkom pracovali, napriek tomu si
v8ak precitajte tento manual, aby ste napino pochopili vietky intrukcie.
Uistite sa, Ze kazdy, kto s vyrobkom pracuije, si tento manual pre¢ital a
porozumel mu.

Modely, pre ktoré je uréeny tento manual
Tento manual pokryva nasledujice modely:

- Triton T6 $abléna pre kapsové spoje

- Triton T6 $abléna pre kapsové spoje - Master sada

Informécie a postupy st pre vSetky modely totozné. LiSia sa len v
prislugenstve, ktoré je sucastou balenia.

Popis vyrobku
Sabléna

Koliesko pre nastavenie
Péka celuste
SpeedDrive™

Mierka hibky

Stupnica hibky

Hibkovy doraz

Celuste

Drziak

10. Port pre odsavanie prachu - 2x

© N oA W N

©

11. Upevriovaci otvor - 4x
12. Adaptér na odsavanie
13. Spojky

14. Zarazka - 2x

15. Podpera - 2x

16. Zaslepky

17. Skrutky

18. Sesthranny klué

19. Stvorcova skrutkovacia nasada 150 mm (6 )
20. Vrtak

21. Hibkova zarazka

Odporucané pouzitie
Sablona pre kapsové spoje je vhodna pre opakované pouzitie pri vytvarani
spojov. Mézete ju pouzit pre upevnenie dosiek a spajanie dosiek do uhlov.

Pred pouzitim
/\ UPOZORNENIE: Vzdy dodrziavaite véetky bezpegnostné pokyny a pokyny
pre akékolvek elektrické naradie pouZzité v suvislosti s tymto produktom.

DOLEZITE: Ako budete vytvarat kapsovy spoj, vZdy si to najskér vyskasajte na
cvitnom kusu dreva.

Zostavenie podpier
Volitelné podpery (15) zvysuju stabilitu opracovéyaného materialu a zaistuju
konzistenciu pri vitani viac materialov rovnakej dizky (obr. A).

1. Zarovnajte polohovaci kolik na konci podpery s otvorom v drziaku (9) na
boku $ablény (1) a zatlacte nadol (obr. B)

Poznamka: Otvory v spoji méZu byt tiez vyuzité na upevnenie podpery/Sablony

na pracovny stol.

2. Zarazku (14) nasurite na podperu a zaistite ju v poZzadovanej polohe (obr.
A)

Poznamka: Zarazky su v dvoch réznych velkostiach. Vyberte tu, ktora najviac
vyhovuje velkosti materialu.

Poznamka: Podpery mézu byt umiestnené na oboch stranach $ablony alebo
obe na jednej - a to spojenim podpery pomocou spojok (13) (obr. C).
Poznamka: Dalsie podpery a spojky je mozné dokupit, ked si podperu
potrebujete rozsirit.

Vlozenie stupnice hibky
Stupnici hibky (6) je mozné menit na palcovou alebo metrickd (obr. D).

1. Vyberte aktualnu stupnici hibky, ak je k dispozicii, vytiahnutim z drziaka
stupnice hibky

2. Zvolte pozadovanu stupnicu a zasufite ju do drziaka stupnice hibky

Nastavenie pre odsavanie prachu

Poznamka: Odséavanie prachu je dosiahnuté pomocou portu pre odsavanie
prachu (10) umiestneného na oboch stranach $ablony (1).

1. Vlozte adaptér na odsavanie (12) do portu (10) (obr. E)

2. Pripojte hadicu naradia pre odsavanie prachu (nie je su¢astou balenia) do
adaptéra pre odsavanie

Poznamka: Podrobné informéacie o tom, ako sa pripojit odsavanie k adaptéru,
najdete v navode k vadmu naradiu pre odsavanie prachu.

/\ UPOZORNENIE: Nezakryvaite port pre odsavanie prachu na opaénej
strane, pretoZe umozriuje volné pridenie vzduchu cez $ablonu.

Pokyny pre pouzitie
/A\ UPOZORNENIE: $ablonu (1) a podpery (15) odporiéame upevnit na
stabilny rovny povrch pomocou upeviiovacich otvorov (11).

/\ UPOZORNENIE: Vrtak (20) sa NESMIE otaéat pocas vkladani alebo
vyberani z vftacich otvorov.

1. Vlozte vrtak (20) do mierky l-!ibky (5) a pomocou hibkovej stupnice (6)
zistite spravny otvor podla hibky vitaného dreva

2. Nasurite zarazku hibky (21) na vrtak a zaistite v polohe pomocou
Sesthranného klu¢a (18) (obr. F)

3. Zaistite SpeedDrive™ (4) (obr. Gl).

Poznamka: PouZzite uvolfiovacie tla¢idlo na zamku vrtaka pre vioZenie alebo
uvolnenie vrtaka (obr. H).

4. Vlozte vrtak do jedného z vitacich otvorov a nastavte hibkovy doraz (7) do
pozadovanej hibky pomocou stupnice hibky na strane hibkového dorazu
(obr. 1)

Poznamka: Spicka vrtaku by mala len prenikn(t do zodpovedajlicej drazky na
spodnej strane &elusti (obr. 1).

5. Vytiahnite vrtak

6. Umiestnite material do ¢elusti Sablony a zaistite ¢eluste pomocou kolieska
pre nastavenie (2) (obr. J). Uistite sa, Ze medzi ¢elustami a materialom je
tolko miesta, aby sa material mohol l'ahko posunut alebo vymenit

Poznamka: Zaistite material v polohe pomocou volitelnych zarazok (14)
(obr. A).

7. Na upevnenie materialu pouzite paku celuste (3) (obr. K)
8. Do vftatky (nie je si¢astou balenia) nasadte vrtak

9. Spustite vitatku a pomaly vitajte do dreva, kym sa zarazka nezastavi o
Sablonu.

Poznamka: Vftatka automaticky odblokuje zamok, ked sa zagne togit'

Poznamka: Nastavte vitacku na rychle nastavenie a pocas vitania udrziavajte

vysoki rychlost.

10. Vyberte vrtak, az sa zaisti zamok, a potom vftacku vypnite

11. Uvolnite paku ¢eluste a posurite alebo vyberte material

12. Po vyvitani vetkych otvorov je kus pripraveny na spojenie pomocou
skrutiek pre kapsové spoje a zaslepek (obr. L). V nizsie uvedenej tabulke
néajdete odpor¢anu velkost skrutky

Poznamka: Sablonu mézete pouzivat bez bez SpeedDrive™ - uvolnenim

zamku (obr. G).

Poznamka: Sablona pre kapsové spoje moze byt pouzita pre spajanie panelov

(obr. M).

Poznamka: Pri planovani umiestneni kapsovych otvorov majte na pamaéti, ze

skrutky by mali ist do pozd(zneho alebo &elného dreva, nie viak do prie¢neho

dreva (obr. N). Pouzitie prie¢neho dreva mdze mat za nasledok slaby spoj.

Hrabka materidlu Skrutka
13-18 mm/ %" - 11/16" 25mm /1"
19-25mm /%" —1" 30 mm /1-1/4"
26 -30mm/1"—1-1/4" 35mm/1-1/2"
31 -387mm/1-1/4" - 1-7116" 50 mm /2"
=38 mm / =1-1/2" 60 mm /2-1/2"
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Poznamka: Pre tvrdé drevo pouzite jemny zavit, pre makké drevo pouzite hruby
Zavit.

PrisluSenstvo

PIny sortiment prisluSenstva vratane spojek, zaslepek, skrutiek a skrutkovacich
bitov je k dispozicii u vasho predajcu Triton.

Udrzba
Sablonu pre kapsové spoje udrzuijte v Cistote. Nedovolte, aby sa na $ablénu

nachytali piliny. Pravidelne ju Cistite mékkou kefkou, vysavaijte alebo oistite
stlatenym vzduchom, pravidelne odstrariujte Zivicu vhodnym rozpustadiom

Kontakt

Pre technickt podporu alebo opravu kontaktujte linku pomoci
(+44) 1935 382 222

Web: tritontools.com/sk-SK/Support

Adresa:

Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Velka Britania
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Orijinal talimatlarin cevirisi

Girig

Bu Triton Grlinlini satin aldiginiz igin tesekkir ederiz. Bu kilavuz, bu
Grlintin guvenli ve etkili bir sekilde kullaniimasina yonelik bilgiler igerir.
Bu Urlinln egsiz 6zellikleri vardir ve benzer Uriinler hakkinda bilgi sahibi
olsaniz bil, bu kilavuzu okumaniz talimati anlamamak igin sarttir. Tm
kullanicilarin bu kilavuzu okudugundan ve tamamen anladigindan emin
olun.

Dahil Olan Modeller

Bu kilavuz agagidaki modelleri igerir:

« Triton T6 Cep Delik Kilavuzu

- Triton T6 Cep Delik Kilavuzu Ana Set

Bilgiler ve talimatlar her iki model igin de aynidir. Yalnizca dahil edilen
aksesuarlarda farkliliklar vardir.

Uriin Tamitimi

Kilavuz

Ayarlayic

Cene Kolu
SpeedDrive™
Derinlik Olger
Derinlik Olgegi
Derinlik Ayarlayicisi
Ceneler

Braket

10. Gektirme Portu x 2
11. Sabitleme Deligi x 4
12. Cektirme Adaptori
13. Birlestiriciler

14. is Durdurma Gubugu x 2
15. Is Destegi x 2

© N oA W N

©

16. Tipalar

17. Vidalar

18. Altigen Anahtar

19. Kare Matkap ucu 150 mm (6”)
20. Matkap Ucu

21. Derinlik Mansonu

Kullanim Amaci

Birlestirme isinde tekrarli kullanim icin tezgaha monteli cep delme kilavuzu.
Panel sabitleme ve koseler gibi baglantilar igin kullanilabilir.

Kullanim Oncesi

/N UYARI: Bu irtinle ilikili kullanilan her elektrikli alete ait tam givenlik
tavsiyelerine ve talimatlarina her zaman uyun.

ONEMLI: is pargasinda bir delik agmadan 6nce her zaman bir parca iskarta
ahsap uzerinde alistirma yapin.

is Desteklerinin Montaji

Opsiyonel is Destekleri (15) is pargasinin sabitligini giiglendirir ve ayni

uzunlukta birden fazla is pargasini delerken tutarlilik saglar. (Resim A)

1. Is Desteginin ucundaki konumlandirma pimini Kilavuzun (1) yanindaki
Braket (9) icindeki delikle hizalayin ve asagi itin (Resim B)

Derinlik Olgegini Yerlestirmek

Derinlik Olgegi (6) imparatorluk ve metrik dlgege donustirilebilir (Resim D).

1. Mevcut Derinlik Olgegini, varsa, Derinlik Olgegi tutucuyu yerinden gikartarak
sokin

2. Gerekli Derinlik Olgegini secin ve Derinlik Olgegi tutucuya iterek oturtun

Toz Bosaltma icin Ayarlama

Not: Kilavuzun (1) her iki tarafinda da yer alan Cektirme Portu (10 ile toz
bosaltma iglemi yapilir.

1. Cektirme Adaptoriinii (12) bir Cektirme Portuna (10) yerlestirin (Resim E)

2. Toz Gektirme Aletinin hortumunu (tedarik edilmez) Cektirme Adaptoriine
baglayin

Not: Cektirme Adaptoriinii nasil baglayacaginizla ilgili ayrintilar igin Toz
Cektirme Aletinin talimatlarina bakin

/\ UYARI: Kilavuzun iginden serbest hava akisini saglamak igin Gektirme
Portunun karsi tarafini kapatmayin.

Cahstirma

/\ UYARI: Sabitieme Deliklerini (11) kullanarak Kilavuzu (1) ve is Desteklerini
(15) stabil, diiz bir ylizeye sabitlemeniz nerilir.

/\ UYARI: Matkap yataklarindan Matkap Ucunu (20) yerlestirirken veya
cikartirken matkabi CALISTIRMAYIN.

1. Matkap ucunu (20) Derinlik Olg:erin (5) igine Derinlik Olqegini (6) kullanarak
yerlestirerek delinecek ahsap derinligi icin dogru deligi belirleyin.

2. Derinlik Mangonunu (21) Matkap Ucuna kaydirin ve Altigen Anahtar (18)
kullanarak sabitleyin (Resim F)

3. Matkap Kilidini SpeedDrive™ (4) takin (Resim G).

Not: Matkap Kilidinin SpeedDrive™ (izerindeki agma digmesini kullanarak
Matkap ucunu yerlestirin veya cikartin (Sek. VIII).

4. Matkap ucunu matkap yataklarindan birine yerlestirin ve Derinlik
Ayarlayicisini (7) yanindaki derinlik 6lcegini kullanarak ayarlayin. (Resim 1)

Not: Matkap ucunun ucu Genelerin tabaninda yer alan karsilik gelen oluga

girmelidir. (Resim 1)

5. Yerine oturana kadar matkap ucunu geri gekin.

6. i§ pargasini kilavuzun genesine yerlestirin ve Ayarlayiciyi (2) kullanarak
ceneleri kapatin (Resim J). Cenelerle is pargasi arasinda yeterli alan
oldugundan ve is pargasinin kolayca gikarilip degistirilebilecedinden emin
olun

Not: is parcasini konumlandirmak igin opsiyonel is Durdurma Gubuklarini (14)
kullanin (Resim A).

7. Ahsabi sabitlemek icin Gene Kolunu (3) kullanin (Resim K).
8. Matkap Ucuna bir matkap takin (birlikte génderiimez)

9. Matkabi calistirin ve Manson Kilavuza degene kadar Matkap ucunu
yavasca ilerletin.

Not: Matkap dénmeye basladiginda otomatik olarak kilit agilir.

Not: Matkabi hizli ayarda kullanin ve delerken ylksek hizi koruyun.

10. Kilitle temas edene kadar Matkap Ucunu geri gekin ve matkabi KAPATIN
11. Cene Kolunu agin ve is pargasini yeniden konumlandirin veya sékin

12. Tum delikleri deldikten sonra parca cep delik vidalari (Resim L) ve tipalarini
kullanarak montaj i¢in hazirdir. Onerilen vida boyutu icin asagidaki tabloya
bakin

Not: Bir baglantiy: birlestirirken bir destek althigi kullanin (Sek XII).

Not: Kilavuz Matkap Kilidi SpeedDrive ™olmadan kilidi ¢ikararak kullanilabilir
(Resim G)

Not: Deliklerin yerlesimini planlarken, vidalarin kenar damar veya yiiz damarinin
icine girecegini ama ug¢ damara girmeyecegini (Resim N) aklinizda bulundurun.
Ug Damari kullanmak zayif bir baglanti ile sonuglanabilir.

Not: Baglanti icindeki delikleri is Destegini/Kilavuzu tezgaha i icin
kullanilabilir.

2. i Durdurma Gubugunu (14) is Desteginin tizerine kaydirin ve gerekli
konuma sabitleyin (Resim A).

Not: iki farkli boyda is Durdurma Gubugu vardir. is pargasinin boyuna en

uykun olani segin..

Not: Is Destekleri Kilavuzun her iki tarafina da yerlestirilebilir veya Birlegtiricileri

kullanarak (13) Is Desteklerini birlestirerek her ikisi de bir tarafa yerlestirilebilir

(Resim 3)

Not: ilave Is Desteklerini ve Birlestiricileri Is Destegini genisletmek icin satin

alinabilir.

Kereste Kalinhigi Vida

13-18 mm/ %" - 11/16" 25mm /1"
19-25mm/%" - 1" 30 mm /1-1/4"
26 -30mm/1"—1-1/4" 35mm/1-1/2"
31 -387mm/1-1/4" - 1-7116" 50 mm /2"
=38 mm / =1-1/2" 60 mm /2-1/2"

Not: Sert tahta icin ince ug kullanin ve yumusak tahta igince kalin bir ug kullanin.
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Aksesuarlar

Triton bayinizden birlestiriciler, is durdurma cubuklari, tipa, vida ve uglar da
dahil olmak (izere tim aksesuar tirlerini elde edebilirsiniz

Bakim

Cep Delik Kilavuzunuzu temiz tutun. Kilavuz etrafinda talas birikmesine izin
vermeyin. Yumusak bir firga, stipiirge veya basingli hava ile diizenli olarak
temizleyin, regineyi uygun bir gézelti ile silin.

lletisim
Teknik veya onarim hizmeti tavsiyeleri igin litfen (+44) 1935 382 222 numarali
telefondan yardim hattini arayin.

Web: tritontools.com/tr-TR/Support

Adresa:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom
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